














.] ERISTICHE TECNICHE

- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli da 0° a 60° a
destra, rispondente a tutte le normative CE per la sicurezza

- L'apparecchiatura dispone di 60 programmi ognuno compo-
sto da 30 passi, per un totale di 1800 posizioni di taglio con
relativo contapezzi

- Funzionamento: avanzamento materiale, chiusura morsa
fissa, rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile;
discesa testa fino a completamento taglio. Ritorno del carro a
misura, salita testa e fine rotazione lama ed erogazione liqui-
do refrigerante. Apertura morsa fissa. Ripetizione del ciclo

- Movimento del carro di alimentazione con vite a ricircolo sfere
senza limite di lunghezza

- Controllo numerico quantita e lunghezza di taglio

- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio

- Tensionamento lama ottenuto tramite rotazione manuale del
volantino e garantito da dispositivo elettromeccanico

- Dispositivo pulinastro a spazzola

- Nastro bimetallico 3200 x 27 x 0,9 mm

- Spessore taglio 1,2 mm

- Corsa alimentazione materiale 500 mm

- Motore centralina idraulica 0,75 kW

- Elettropompa 0,09 kW per la refrigerazione del nastro

- Inverter velocita lama da 0 a 90 m/1’

Accessori a richiesta:
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco (max @ 160
mm)

e | TECHNSOHE ERKHALE

- Automatische hydraulische ~ S&gemaschine  mit
Steuerung fiir Schnitte von 0° bis 60° rechts, die allen CE
Sicherheitsnormen entspricht

- Das Gerdt verfligt 60 Programme, jedes mit 30
Einzelschritten, mit einem Total von 1800 Schnittpositionen
und entsprechendem Stiickzahler

- Funktionsweise: Materialvorschub, SchlieBen des festen
Schraubstocks, BanddrehungundVerteilungvonemulgierbarer
Fliissigkeit, Bligelsenkung bis zur Beendung des Schnittes
und Ricklauf des Zufihrwagens bis zum festgelegten
MaB, Biigelriickstellung und Stop der Banddrehung und der
Verteilung von emulgierbarer Fliissigkeit, Offnung des festen
Schraubstockes, Zycluswiederholung

- Bewegung des Materialvorschub mittels Kugelumlaufspindel
ohne LangengrenzmaB

- Numerische Kontrolle der Menge und der Schnittlénge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des Schnittdruckes

- Ségeblattspannung durch manuelle Drehung des Handrads
erreicht und durch den Mikroschalter garantiert

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Bimetallisches Band 3200 x 27 x 0,9 mm

- Schnittdicke 1,2 mm

- Hub Materialzufiihrung 500 mm

- Motor Hydraulikzentrale 0,75 kW

- Elektropumpe 0,09 kW zur Kiihlung des Bandes

- Ségeblatt Frequenzumrichter von 0 zu 90 m/1’

Zubehor auf Anfrage:

- Vertikaler hydraulischen Spannstock fiir Biindelschnitte (max
0 160 mm)
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- Automatic CNC bandsaw machine performing cuts from 0° to

60° to the right and produced according to the current safety
standards

- The equipment is supplied with 60 programs, each with 30

steps, for a total of about 1800 cutting positions with the
pieces counting device

- Operation: Material feed, fixed vice lock, start of the blade

rotation and coolant delivery, head descent to the cut
completion, stroke return to the set measure. Head return
and stop of blade rotation and coolant delivery. Vice opening.
Cycle repeat

Carriage movement by precision ball screw without length
limit

Digital control of quantity and cutting lenght

Hydraulic unit with cutting pressure regulation

Blade tensioning obtained per manual rotation of the
handwheel and guaranteed by microswitch

Blade cleaning device with brush

Bimetal blade 3200 x 27 x 0,9 mm

Cutting thickness 1,2 mm

Material feeding stroke 500 mm

Hydraulic pump motor 0,75 KW

0,09 kW power-driver pump for band cooling

Blade speed inverter from 0 to 90 m/1’

Accessories upon request:

—

Hydraulic vertical pressing device for pack cutting (max @ 160
mm)

ERISTICAS TECNICAS

Sierra automatica CNC hidraulica para cortes desde 0° a 60°
hacia la derecha, de acuerdo con todas las normativas CE de
seguridad

El aparato tiene 60 programas, cadauno esta compuesto
de 30 pasos, por un total de 1800 posiciones de corte, con
corespondiente contador de piezas

Funcionamiento: avance de material, cierre de mordaza
fija, rotacion disco y dispensacion de liquido emulsionable;
descenso de la cabeza hasta completar el corte. Regreso del
carro a la medida fija, ascenso de la cabeza y fin de rotacion
del disco y suministro de refrigerante. Apertura de tornillo de
banco fijo. Repeticion del ciclo

Movimiento del carro de alimentacién mediante husillo de re-
circulacion de bolas

Mando numerico cantidad y longitudinal de corte

Caja de mandos hidraulica con regulacion de la presion de
corte

Tensado de la hoja de serra obtenido por rotacion manual del
volante y garantizado por microinterruptor

Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

Cinta bimetalica 3200 x 27 x 0,9 mm

Espesor de corte 1,2 mm

Carrera alimentacion material 500 mm

Motor caja de mandos hidraulica 0,75 kW

Electrobomba 0,09 kW para la refrigeracion de la cinta
Variador de velocidad de 0 a 90 m/1’

Accesorios a pedido:

Prensador vertical hidraulico para cortar varias piezas por vez
(max @ 160 mm)
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ERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie automatique CNC hydraulique pour coupes 0° - 60° a

droite, conforme a toutes les normatives CE en matiére de
sécurité

- L'appareillage dispose de 60 programmes, chacun composé

de 30 pas, pour un total de 1800 positions de coupe avec
compte-piéces

- Fonctionnement: avancement étau fixe, rotation de la lame,

distribution du liquide réfrigérant, descente de la téte jusqu'a
la fin de la coupe et retour du chariot alimentateur a la
mesure fixée. Retour de la téte a sa position et arrét rotation
de la lame et du liquide réfrigérant. Ouverture de I'étau fixe.
Répétition du cycle

- Mouvement chariot par vis a billes sans limit de longueur

- Contrdle digital quantité et longeur de coupe

- Distributeur hydraulique avec réglage pression coupe.

- Tension du ruban obtenue par rotation manuelle du volant et

garantie par micro-interrupteur

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Ruban bimétallique 3200x27x0,9 mm

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Course alimenteur de la piece 500 mm

- Moteur distributeur hydraulique 0,75 kW

- Electropompe 0,09 kW pour la régrigération du ruban
- Variateur de vitesse de 0 jusqu’a 90 m/1’

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en paquts (max @
160 mm)
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.] ERISTICHE TECNICHE

- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli da 0° a 60° a
destra, rispondente a tutte le normative CE per la sicurezza

- L'apparecchiatura dispone di 60 programmi ognuno compo-
sto da 30 passi, per un totale di 1800 posizioni di taglio con
relativo contapezzi

- Funzionamento: avanzamento materiale, chiusura morsa
fissa, rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile;
discesa testa fino a completamento taglio. Ritorno del carro a
misura, salita testa e fine rotazione lama ed erogazione liqui-
do refrigerante. Apertura morsa fissa. Ripetizione del ciclo

- Movimento del carro di alimentazione con vite a ricircolo sfere
senza limite di lunghezza

- Controllo numerico quantita e lunghezza di taglio

- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio

- Tensionamento lama ottenuto tramite rotazione manuale del
volantino e garantito da dispositivo elettromeccanico

- Dispositivo pulinastro a spazzola

- Nastro bimetallico 3200 x 27 x 0,9 mm

- Spessore taglio 1,2 mm

- Corsa alimentazione materiale 600 mm

- Motore centralina idraulica 0,75 kW

- Elettropompa 0,09 kW per la refrigerazione del nastro

- Inverter velocita lama da 0 a 90 m/1’

Accessori a richiesta:
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco (max @ 160
mm)

e NEGSCHE MER L

- Automatische hydraulische ~ S&gemaschine  mit
Steuerung fiir Schnitte von 0° bis 60° rechts, die allen CE
Sicherheitsnormen entspricht

- Das Gerdt verfligt ber 60 Programme, mit je 30
Einzelschritten, mit einer Gesamtzahl von 1800 Positionen,
mit entsprechendem Sttickzéhler

- Funktionweise: Materialvorschub, ~ SchlieBen  des
Schraubstocks und Aktivierung der Ségeblattdrehung,
Verteilung vom emulgierbarer Fliissigkeit, Kopfabsenkung
bis Ende des Schnittes und Riicklauf des Vorschubs bis zum
festgelegten MaB. Riickkehr des Kopfes und Anhalten der
Blattdrehung und der Verteilung der Kiihlfliissigkeit. Offnen
des Schraubstocks. Zycluswiederholung

- Bewegung des Materialvorschub mittels Kugelumlaufspindel
ohne LangengrenzmaB

- Numerische Kontrolle der Menge und der Schnittlénge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des Schnittdruckes

- Ségeblattspannung durch manuelle Drehung des Handrads
erreicht und durch den Mikroschalter garantiert

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Bimetallisches Band 3200 x 27 x 0,9 mm

- Schnittdicke 1,2 mm

- Hub Materialzufiihrung 600 mm

- Motor Hydraulikzentrale 0,75 kW

- Elektropumpe 0,09 kW zur Kiihlung des Bandes

- Ségeblatt Frequenzumrichter von 0 zu 90 m/1’

Zubehor auf Anfrage:

- Vertikaler hydraulischen Spannstock fiir Biindelschnitte (max
0 160 mm)
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Automatic CNC bandsaw machine performing cuts from 0° to
60° to the right and produced according to the current safety
standards

The equipment is supplied with 60 programs, each with 30
steps, for a total of about 1800 cutting positions with the
pieces counting device

Operation: Material feed, fixed vice lock, start of the blade
rotation and coolant delivery, head descent to the cut
completion, stroke return to the set measure. Head return
and stop of blade rotation and coolant delivery. Vice opening.
Cycle repeat

Carriage movement by precision ball screw without length
limit

Digital control of quality and cutting lenght

Hydraulic unit with regolation of cutting pressure

Blade tensioning obtained per manual rotation of the
handwheel and guaranteed by microswitch

Blade cleaning device with brush

Bimetal blade 3200 x 27 x 0,9 mm

Cutting thickness 1,2 mm

Stroke feeder material 600 mm

Power jack hydraulic 0,75 kW

0,09 kW power-driver pump for band cooling

Blade speed inverter from 0 to 90 m/1’

Accessories upon request:

—

Hydraulic vertical pressing device for pack cutting (max @ 160
mm)

TERISTICAS TECNICAS

Sierra automatica CNC hidraulica para cortes desde 0° a 60°
hacia la derecha, de acuerdo con todas las normativas CE de
seguridad

El aparato tiene 60 programas, cadauno esta compuesto
de 30 pasos, por un total de 1800 posiciones de corte, con
corespondiente contador de piezas

Funcionamiento: avance de material, cierre de mordaza
fija, rotacion disco y dispensacion de liquido emulsionable;
descenso de la cabeza hasta completar el corte. Regreso del
carro a la medida fija, ascenso de la cabeza y fin de rotacion
del disco y suministro de refrigerante. Apertura de tornillo de
banco fijo. Repeticion del ciclo

Movimiento del carro de alimentacién mediante husillo de re-
circulacion de bolas

Mando numerico cantidad y longitudinal de corte

Caja de mandos hidraulica con regulacion de la presion de
corte

Tensado de la hoja de serra obtenido por rotacion manual del
volante y garantizado por microinterruptor

Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

Cinta bimetalica 3200 x 27 x 0,9 mm

Espesor de corte 1,2 mm

Carrera alimentacion material 600 mm

Motor caja de mandos hidraulica 0,75 kW

Electrobomba 0,09 kW para la refrigeracion de la cinta
Variador de velocidad de 0 a 90 m/1’

Accesorios a pedido:

Prensador vertical hidraulico para cortar varias piezas por vez
(max @ 160 mm)

. 'CC SPECIAL 391 A
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TERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie automatique CNC hydraulique pour coupes 0° - 60° a

droite, conforme a toutes les normatives CE en matiére de
sécurité

- L'appareillage dispose de 60 programmes, chacun composé

de 30 pas, pour un total de 1800 positions de coupe avec
compte-piéces

- Fonctionnement: avancement étau fixe, rotation de la lame,

distribution du liquide réfrigérant, descente de la téte jusqu'a
la fin de la coupe et retour du chariot alimentateur a la
mesure fixée. Retour de la téte a sa position et arrét rotation
de la lame et du liquide réfrigérant. Ouverture de I'étau fixe.
Répétition du cycle

- Mouvement chariot par vis a billes sans limit de longueur

- Contrdle digital quantité et longeur de coupe

- Distributeur hydraulique avec réglage pression coupe.

- Tension du ruban obtenue par rotation manuelle du volant et

garantie par micro-interrupteur

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Ruban bimétallique 3200x27x0,9 mm

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Course alimenteur de la piece 600 mm

- Moteur distributeur hydraulique 0,75 kW

- Electropompe 0,09 kW pour la régrigération du ruban
- Variateur de vitesse de 0 jusqu’a 90 m/1’

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en paquts (max @

160 mm)
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- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli da 0° a 60° a
destra, rispondente a tutte le normative CE per la sicurezza

- L'apparecchiatura dispone di 60 programmi ognuno compo-
sto da 30 passi, per un totale di 1800 posizioni di taglio con
relativo contapezzi

- Funzionamento: avanzamento materiale, chiusura morsa
fissa, rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile;
discesa testa fino a completamento taglio. Ritorno del carro a
misura, salita testa e fine rotazione lama ed erogazione liqui-
do refrigerante. Apertura morsa fissa. Ripetizione del ciclo

- Movimento del carro di alimentazione con vite a ricircolo sfere
senza limite di lunghezza

- Controllo numerico quantita e lunghezza di taglio

- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio

- Tensionamento lama ottenuto tramite rotazione manuale del
volantino e garantito da dispositivo elettromeccanico

- Dispositivo pulinastro a spazzola

- Nastro bimetallico 3200 x 27 x 0,9 mm

- Spessore taglio 1,2 mm

- Corsa alimentazione materiale 600 mm

- Motore centralina idraulica 0,75 kW

- Elettropompa 0,09 kW per la refrigerazione del nastro

- Inverter velocita lama da 0 a 90 m/1’

Accessori a richiesta:
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco (angolo massi-
mo di taglio 45° - max @ 160 mm)

e NEGSCHE MER L

- Automatische hydraulische ~ S&gemaschine  mit
Steuerung fiir Schnitte von 0° bis 60° rechts, die allen CE
Sicherheitsnormen entspricht

- Das Gerdt verfligt ber 60 Programme, mit je 30
Einzelschritten, mit einer Gesamtzahl von 1800 Positionen,
mit entsprechendem Sttickzéhler

- Funktionweise: Materialvorschub, ~ SchlieBen  des
Schraubstocks und Aktivierung der Ségeblattdrehung,
Verteilung vom emulgierbarer Fliissigkeit, Kopfabsenkung
bis Ende des Schnittes und Riicklauf des Vorschubs bis zum
festgelegten MaB. Riickkehr des Kopfes und Anhalten der
Blattdrehung und der Verteilung der Kiihlfliissigkeit. Offnen
des Schraubstocks. Zycluswiederholung

- Bewegung des Materialvorschub mittels Kugelumlaufspindel
ohne LangengrenzmaB

- Numerische Kontrolle der Menge und der Schnittlénge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des Schnittdruckes

- Ségeblattspannung durch manuelle Drehung des Handrads
erreicht und durch den Mikroschalter garantiert

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Bimetallisches Band 3200 x 27 x 0,9 mm

- Schnittdicke 1,2 mm

- Hub Materialzufiihrung 600 mm

- Motor Hydraulikzentrale 0,75 kW

- Elektropumpe 0,09 kW zur Kiihlung des Bandes

- Ségeblatt Frequenzumrichter von 0 zu 90 m/1’

Zubehor auf Anfrage:

- Vertikaler hydraulischen Spannstock fiir Biindelschnitte (Max
Schnittbereich 45° - max @ 160 mm)

€
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- Automatic CNC bandsaw machine performing cuts from 0° to
60° to the right and produced according to the current safety
standards

- The equipment is supplied with 60 programs, each with 30
steps, for a total of about 1800 cutting positions with the
pieces counting device

- Operation: Material feed, fixed vice lock, start of the blade
rotation and coolant delivery, head descent to the cut
completion, stroke return to the set measure. Head return
and stop of blade rotation and coolant delivery. Vice opening.
Cycle repeat

- Carriage movement by precision ball screw without length
limit

- Digital control of quality and cutting lenght

- Hydraulic unit with regolation of cutting pressure

- Blade tensioning obtained per manual rotation of the
handwheel and guaranteed by microswitch

- Blade cleaning device with brush

- Bimetal blade 3200 x 27 x 0,9 mm

- Cutting thickness 1,2 mm

- Stroke feeder material 600 mm

- Power jack hydraulic 0,75 kW

- 0,09 kW power-driver pump for band cooling

- Blade speed inverter from 0 to 90 m/1’

Accessories upon request:
- Hydraulic vertical pressing device for pack cutting (maximum
cutting angle 45° - max @ 160 mm)

= TERISTICAS TECNICAS

- Sierra automatica CNC hidraulica para cortes desde 0° a 60°
hacia la derecha, de acuerdo con todas las normativas CE de
seguridad

El aparato tiene 60 programas, cadauno esta compuesto
de 30 pasos, por un total de 1800 posiciones de corte, con
corespondiente contador de piezas

Funcionamiento: avance de material, cierre de mordaza
fija, rotacion disco y dispensacion de liquido emulsionable;
descenso de la cabeza hasta completar el corte. Regreso del
carro a la medida fija, ascenso de la cabeza y fin de rotacion
del disco y suministro de refrigerante. Apertura de tornillo de
banco fijo. Repeticion del ciclo

Movimiento del carro de alimentacion mediante husillo de
recirculacion de bolas

Mando numerico cantidad y longitudinal de corte

Caja de mandos hidraulica con regulacion de la presion de
corte

Tensado de la hoja de serra obtenido por rotacion manual del
volante y garantizado por microinterruptor

- Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

- Cinta bimetdlica 3200 x 27 x 0,9 mm

- Espesor de corte 1,2 mm

- (Carrera alimentacion material 600 mm

- Motor caja de mandos hidraulica 0,75 kW

- Electrobomba 0,09 kW para la refrigeracion de la cinta

- Variador de velocidad de 0 a 90 m/1’

Accesorios a pedido:
- Prensador vertical hidraulico para cortar varias piezas por vez
(angulo maximo de corte 45° - max @ 160 mm)

/I\(A(c— SPECIAL 390 A
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TERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie automatique CNC hydraulique pour coupes 0° - 60° a
droite, conforme a toutes les normatives CE en matiére de
sécurité

- L'appareillage dispose de 60 programmes, chacun composé
de 30 pas, pour un total de 1800 positions de coupe avec
compte-piéces

- Fonctionnement: avancement étau fixe, rotation de la lame,
distribution du liquide réfrigérant, descente de la téte jusqu'a
la fin de la coupe et retour du chariot alimentateur a la
mesure fixée. Retour de la téte a sa position et arrét rotation
de la lame et du liquide réfrigérant. Ouverture de I'étau fixe.
Répétition du cycle

- Mouvement chariot par vis a billes sans limit de longueur

- Contrdle digital quantité et longeur de coupe

- Distributeur hydraulique avec réglage pression coupe.

- Tension du ruban obtenue par rotation manuelle du volant et
garantie par micro-interrupteur

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Ruban bimétallique 3200x27x0,9 mm

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Course alimenteur de la piece 600 mm

- Moteur distributeur hydraulique 0,75 kW

- Electropompe 0,09 kW pour la régrigération du ruban

- Variateur de vitesse de 0 jusqu’a 90 m/1’

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en paquts (angle
max. de coupe 45° - max @ 160 mm)
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.] ERISTICHE TECNICHE

- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli a 90°, rispon-
dente a tutte le normative CE per la sicurezza

- L'apparecchiatura dispone di 60 programmi ognuno compo-
sto da 30 passi, per un totale di 1800 posizioni di taglio con
relativo contapezzi

- Ciclo automatico di taglio

- Funzionamento: avanzamento materiale, chiusura morsa
fissa, rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile;
discesa testa fino a completamento taglio. Ritorno del carro a
misura, salita testa e fine rotazione lama ed erogazione liqui-
do refrigerante. Apertura morsa fissa. Ripetizione del ciclo

- Movimento del carro di alimentazione con vite a ricircolo sfe-
re senza limite di lunghezza

- Controllo numerico quantita e lunghezza di taglio

- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio

- Tensionamento lama ottenuto tramite rotazione manuale del
volantino e garantito da dispositivo elettromeccanico

- Macchina dotata di estrattore trucioli

- Dispositivo pulinastro a spazzola

- Nastro bimetallico 3200 x 27 x 0,9

- Motore centralina idraulica 0,55 kW

- Spessore taglio 1,2 mm

- Corsa alimentazione materiale 600 mm

- Dimensioni d’ingombro: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Elettropompa 0,09 kW

- Fine barra non pil alimentabile 50 mm

- Inverter velocita lama da 0 a 90 mt/1’

- Regolatore pressione morse

- Vasca-pompa per recupero liquido refrigerante

- Peso massimo barra consentito: 750 kg

Accessori a richiesta

- Strumento CNC touch screen con intestatura barra in automatico

- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco (max @ 160
mm)

- Microlubrificazione

e | TECHNSOHE ERKHALE

- Automatische hydraulische Sdgemaschine mit NC-Steuerung
fir Schnitte von 90°, die allen CE-Sicherheitsnormen
entspricht

- Das Gerat verfligt {ber 60 Programme, mit je 30
Einzelschritten, mit einer Gesamtzahl von 1800 Positionen,
mit entsprechendem Sttickzéhler

- Automatischer Schneidezyklus

- Funktionweise: ~ Materialvorschub, ~ SchlieBen  des
Schraubstocks und Aktivierung der Ségeblattdrehung,
Verteilung vom emulgierbarer Fliissigkeit, Kopfabsenkung
bis Ende des Schnittes und Riicklauf des Vorschubs bis zum
festgelegten MaB. Riickkehr des Kopfes und Anhalten der
Blattdrehung und der Verteilung der KiihIflissigkeit. Offnen
des Schraubstocks. Zycluswiederholung

- Bewegung des Materialvorschub mittels Kugelumlaufspindel
ohne L&ngengrenzmaB

- Numerische Kontrolle der Menge und der Schnittldnge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des Schnittdruckes

- Ségeblattspannung durch manuelle Drehung des Handrads
erreicht und durch den Mikroschalter garantiert

- Maschine mit SpaneauslaBvorrichtung

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Bimetallisches Band 3200 x 27 x 0,9

- Motor Hydraulikzentrale 0,55 kW

- Schnittdicke 1,2 mm

- Hub Materialzufiihrung 600 mm

- StellflachenmaBe 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Elektropumpe 0,09 kW

- Reststiicklange 50 mm

- Ségeblatt Frequenzumrichter von 0 zu 90 mt/1’

- Spanndruckregler

- Pumpentank zur Kiihimittelriickgewinnung

- Mx. Gewicht der Stang mdglich / zuléssig: 750 Kg

Zubehor auf Anfrage:

- Touch screen CNC gerat mit automatischem Stumpfverbund
der Stab

- Vertikaler hydraulischen Spannstock fiir Biindelschnitte (max
0 160 mm)

- Mikrospriheinrichtung

= emeon

- Automatic CNC bandsaw machine performing cuts from 90°
and produced according to the current safety standards

- The equipment is supplied with 60 programs, each with 30
steps, for a total of about 1800 cutting positions with the
pieces counting device

- Automatic cutting cycle

- Operation: Material feed, fixed vice lock, start of the blade
rotation and coolant delivery, head descent to the cut
completion, stroke return to the set measure. Head return
and stop of blade rotation and coolant delivery. Vice opening.
Cycle repeat

- Carriage movement by precision ball screw without length
limit

- Digital control of quantity and cutting lenght

- Hydraulic unit with cutting pressure regulation

- Blade tensioning obtained per manual rotation of the
handwheel and guaranteed by microswitch

- Machine equipped with chip extractor

- Blade cleaning device with brush

- Bimetal blade 3200 x 27 x 0,9

- Hydraulic pump motor 0,55 kW

- Cutting thickness 1,2 mm

- Material feeding stroke 600 mm

- Overall dimensions: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Electronic pump 0,09 kW

- End bar can not be fed, minimum 50 mm

- Blade speed inverter from 0 to 90 mt/1’

- Vice pressure regulator

- Coolant Tank for the collection and recycling of cutting fluid

- Maximum material weight for safe feeding operation:
750 kg

Optional equipments:

- Touch screen CNC panel with trim in automatic

- Hydraulic vertical pressing device for pack cutting (max @ 160
mm)

- Microlubrication

= ERISTICAS TECNICAS

- Sierra automatica CNC hidraulica para cortes desde 90°, de

acuerdo con todas las normativas CE de seguridad

El aparato tiene 60 programas, cadauno esta compuesto

de 30 pasos, por un total de 1800 posiciones de corte, con

corespondiente contador de piezas

Ciclo de corte automatico

Funcionamiento: avance de material, cierre de mordaza

fija, rotacion disco y dispensacion de liquido emulsionable;

descenso de la cabeza hasta completar el corte. Regreso del

carro a la medida fija, ascenso de la cabeza y fin de rotacion

del disco y suministro de refrigerante. Apertura de tornillo de

banco fijo. Repeticion del ciclo

Movimiento del carro de alimentacién mediante husillo de

recirculacion de bolas

Mando numerico cantidad y longitudinal de corte

Caja de mandos hidraulica con regulacion de la presion de corte

Tensado de la hoja de serra obtenido por rotacion manual del

volante y garantizado por microinterruptor

- Magquina dotada de evacuador de virutas.

- Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

- Cinta bimetalica 3200 x 27 x 0,9

- Motor caja de mandos hidraulica 0,55 kW

- Espesor de corte 1,2 mm

- (Carrera alimentacion material 600 mm

- Dimensiones esteriores maximas 3500mm x 1800mm x
2000mm

- Electrobomba 0,09 kW

- Resto de barra no alimentarse 50 mm

- Variador de velocida de 0 a 90 mt/1’

- Regulador de presion de la mordaza

- Deposito en il pisto di tanque

- Peso max de la barra permitido: 750 kg

Accesorios bajo pedido:

- Dispositivo Cnc pantalla tactil con puesta a zero de la barra
en automatico

- Prensador vertical hidraulico para cortar varias piezas por vez
(max @ 160 mm)

- Microlubrificacion de aceite

. 'cc SPECIAL 391 AV

.] ERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie automatigue CNC hydraulique pour coupes 90°,
conforme a toutes les normatives CE en matiére de sécurité

- L'appareillage dispose de 60 programmes, chacun composé
de 30 pas, pour un total de 1800 positions de coupe avec
compte-pieces

- Cycle de coupe automatique

- Fonctionnement: avancement étau fixe, rotation de la lame,
distribution du liquide réfrigérant, descente de la téte jusqu’a
la fin de la coupe et retour du chariot alimentateur a la
mesure fixée. Retour de la téte a sa position et arrét rotation
de la lame et du liquide réfrigérant. Ouverture de I'étau fixe.
Répétition du cycle

- Mouvement chariot par vis a billes sans limit de longueur

- Contrdle digital quantité et longeur de coupe

- Distributeur hydraulique avec réglage pression coupe.

- Tension du ruban obtenue par rotation manuelle du volant et
garantie par micro-interrupteur

- Machine équipée d’extracteur de copeaux

- Dispositif de nettoyage de la lame & brosse

- Ruban bimétallique 3200x27x0,9

- Moteur distributeur hydraulique 0,55 kW

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Course alimenteur de la piece 600 mm

- Dimensions hors-tout 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Pompe electrique 0,09 kW

- Fin de barre pas alimenté minimum 50 mm

- Variateur de vitesse de 0 jusqu’a 90 mt/1’

- Regulateur pression mors

- Cuve-pompe, pour la récupération du liquide de refroidissement

- Poids de barre maximum permit: 750 kg

Accessoires sur demande:

- Panneau CNC écran tactile avec affranchissement de la barre
en automatique

- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en paquts (max @
160 mm)

- Microlubrification a I'huile
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- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli a 90°, rispon-
dente a tutte le normative CE per la sicurezza

- Ciclo automatico di taglio

- Funzionamento: avanzamento materiale, chiusura morsa
fissa, rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile;
discesa testa fino a completamento taglio. Ritorno del carro a
misura, salita testa e fine rotazione lama ed erogazione liqui-
do refrigerante. Apertura morsa fissa. Ripetizione del ciclo

- Movimento del carro di alimentazione con vite a ricircolo sfe-
re senza limite di lunghezza

- Controllo numerico quantita e lunghezza di taglio

- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio

- Tensionamento lama idraulico

- Macchina dotata di estrattore trucioli

- Dispositivo pulinastro a spazzola

- Nastro bimetallico 3200 x 27 x 0,9

- Motore centralina idraulica 0,55 kW

- Spessore taglio 1,2 mm

- Corsa alimentazione materiale 600 mm

- Dimensioni d’ingombro: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Elettropompa 0,09 kW

- Fine barra non pili alimentabile 80 mm

- Inverter velocita lama 0-90 mt/1’

- Regolatore pressione morse

- Strumento CNC touch screen con intestatura barra in automatico

- Vasca-pompa per recupero liquido refrigerante

- Peso massimo barra consentito: 750 kg

Accessori a richiesta
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco
- Microlubrificazione

-

- Automatische hydraulische Sdgemaschine mit NC-Steuerung
fiir Schnitt von 90°, die allen CE-Sicherheitsnormen entspricht

- Automatischer Schneidezyklus

- Funktionsweise: Materialvorschub, SchlieBen des festen
Schraubstocks, BanddrehungundVerteilungvonemulgierbarer
Fliissigkeit, Bligelsenkung bis zur Beendung des Schnittes
und Ricklauf des Zufiihrwagens bis zum festgelegten
MaB, Biigelriickstellung und Stop der Banddrehung und der
Verteilung von emulgierbarer Fliissigkeit, Offnung des festen
Schraubstockes. Zykluswiederholung

- Bewegung des Materialvorschub mittels Kugelumlaufspindel
ohne Langengrenzmal

- Numerische Kontrolle der Menge und der Schnittlénge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des Schnittdruckes

- Hydraulische Ségeblattspannung

- Maschine mit SpaneauslaBvorrichtung

- Vorrichtung mit Birste zur Bandreinigung

- Bimetallisches Band 3200 x 27 x 0,9

- Motor Hydraulikzentrale 0,55 kW

- Schnittdicke 1,2 mm

- Hub Materialzufiihrung 600 mm

- StellflachenmaBe 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Elektropumpe 0,09 kW

- EndeStab nicht mehr belastbar 80 mm

- Ségeblatt Frequenzumrichter fiir 0-90 mt/1’

- Spanndruck Regler

- Touch screen CNC gerat mit automatischem Stumpfverbund
der Stab

- Tanke-Pumpe fir die KiihIflissig Wiedergewinnung

- Mx. Gewicht der Stang mdglich / zuldssig: 750 Kg

Zubehor auf Anfrage:

- Vertikale hydraulische PreBvorrichtung fiir Stapelschneid-
vorgénge

- Mikrospriiheinrichtung

= oo

- Automatic CNC bandsaw machine performing cuts from 90°
and produced according to the current safety standards

- Automatic cutting cycle

- Operation: Material feed, fixed vice lock, start of the blade
rotation and coolant delivery, head descent to the cut
completion, stroke return to the set measure. Head return
and stop of blade rotation and coolant delivery. Vice opening.
Cycle repeat

- Carriage movement by precision ball screw without length
limit

- Digital control of quantity and cutting length

- Hydraulic unit with cutting pressure regulation

- Hydraulic blade tensioning

- Machine equipped with chip extractor

- Blade cleaning device with brush

- Bimetal blade 3200 x 27 x 0,9

- Hydraulic unit motor 0,55 kW

- Cutting thickness 1,2 mm

- Material feeding stroke 600 mm

- Overall dimensions: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Electronic pump 0,09 kW

- End bar can not be fed, minimum 80 mm

- Blade speed inverter 0-90 mt/1’

- Vice pressure regulator

- Touch screen CNC panel with trim in automatic

- Coolant Tank for the collection and recycling of cutting fluid

- Maximum material weight for safe feeding operation:
750 kg

Optional equipments:
- Hydraulic vertical pressing device for pack cutting
- Microlubrication

= TERISTICAS TECNICAS

- Sierra automatica CNC hidraulica para cortes desde 90°, de
acuerdo con todas las normativas CE de seguridad

- Ciclo de corte automatico

- Funcionamiento: avance de material, cierre de mordaza
fija, rotacion disco y dispensacion de liquido emulsionable;
descenso de la cabeza hasta completar el corte. Regreso del
carro a la medida fija, ascenso de la cabeza y fin de rotacion
del disco y suministro de refrigerante. Apertura de tornillo de
banco fijo. Repeticion del ciclo

- Movimiento del carro de alimentacion mediante husillo de
recirculacion de bolas

- Mando numerico cantidad y longitudinal de corte

- Caja de mandos hidraulica con regulacion de la presion de
corte

- Tension de la hoja de sierra hidraulica

- Méquina dotada de evacuador de virutas.

- Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

- Cinta bimetalica 3200 x 27 x 0,9

- Motor caja de mandos hidraulica 0,55 kW

- Espesor de corte 1,2 mm

- Carrera alimentacién material 600 mm

- Dimensiones esteriores maximas 3500mm x 1800mm x
2000mm

- Electrobomba 0,09 kW

- Resto de barra no alimentarse 80 mm

- Variador de velocidad para 0-90 mt/1’

- Regulador de presion de la mordaza

- Dispositivo Cnc pantalla tactil con puesta a zero de la barra
en automatico

- Deposito en il pisto di tanque

- Peso max de la barra permitido: 750 kg

Accesorios bajo pedido:

- Prensador vertical hidraulico para cortar varias piezas por vez
- Microlubrificacion de aceite

Al 'cc SPECIAL 280 AV

.:. TERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie automatigue CNC hydraulique pour coupes 90°,
conforme a toutes les normatives CE en matiére de sécurité

- Cycle de coupe automatique

- Fonctionnement: avancement étau fixe, rotation de la lame,
distribution du liquide réfrigérant, descente de la téte jusqu'a
la fin de la coupe et retour du chariot alimentateur a la
mesure fixée. Retour de la téte a sa position et arrét rotation
de la lame et du liquide réfrigérant. Ouverture de I'étau fixe.
Répétition du cycle

- Mouvement chariot par vis a billes sans limit de longueur

- Contrdle digital quantité et longeur de coupe

- Distributeur hydraulique avec réglage pression coupe.

- Tensionemment hydraulique de la lame

- Machine équipée d’extracteur de copeaux

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Ruban bimétallique 3200x27x0,9

- Moteur distributeur hydraulique 0,55 kW

- Epaisseur de coupe 1,2 mm

- Course alimenteur de la piece 600 mm

- Dimensions hors-tout 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

- Pompe electrique 0,09 kW

- Fin de barre pas alimenté minimum 80 mm

- Variateur de vitesse pour 0-90 mt/1’

- Regulateur pression mors

- Panneau CNC écran tactile avec affranchissement de la barre
en automatique

- Cuve-pompe, pour la récupération du liquide de refroidissement

- Poids de barre maximum permit: 750 kg

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en paquts
- Microlubrification a I'huile

C€
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ERISTICHE TECNICHE

CARICATORE PESANTE CON PIANO INCLINATO

Caricatore di barre con piano inclinato per segatrici a nastro
e/o troncatrici a disco, per il carico di barre (tubi) e/o pieni di
sezione tonda, quadra e rettangolare.

Sul piano inclinato di lunghezza di 1025 mm, con regolazione
dell’angolo di carico, si possono caricare per esempio ben n° 8
barre di tondo pieno @ 120 mm, (n° 29 barre @ 35 mm, n° 22
barre ¢ 45 mm etc.).

II caricatore & un magazzino di barre che la segatrice in funzio-
ne automatizzata si carica, procede all'intestatura ed al taglio in
sequenza di programmazione impostata, quando la coda della
barra non ¢ piu lavorabile (sfrido) il caricatore invia una nuova
barra che espelle lo sfrido precedente e posiziona la nuova bar-
ra per il taglio d’intestatura, il ciclo si ripete fino all’esaurimento
delle barre posizionate sul caricatore.

Capacita caricatore:

- Lunghezza barre MINIMA2 m - MASSIMA 6 m

- Portata massima 5000 kg

- Peso del caricatore 1200 kg~

- Alimentazione collegamento diretto alla macchina

Materiale caricabile:

- Tubi o pieni di sezione TONDA
ming 15 mm max ¢ 120 mm

- Tubi o pieni di sezione QUADRA
min 15x15 mm max 100x100 mm

e TECHNSCHE MERKIALE

SCHWERES LADEMAGAZIN MIT GENEIGTEM TISCH

Lademagazin mit geneigtem Tisch fiir Bandsdgen und / oder
Kreissdgen, zum Laden von runden, quadratischen und
rechteckigen Stangen (Rohre) und / oder Vollmaterial.

Bei einem geneigten Tisch mit einer Lénge von 1025 mm und
einer Einstellung der Last, kann man zum Beispiel leicht 8
Stangen aus Vollmaterial @ 120 mm (29 Stangen @ 35 mm, 22
Stangen @ 45 mm etc.) laden.

Der Stangenlader ist ein Lademagazin von Stangen, woraus die
Sége diese im automatischen Betrieb Iadt, sie zum S&gekopf
schiebt und mit dem programmierten Schnitt fortfiihrt. Wenn
der restliche Teil der Stange nicht mehr schneidbar ist (Abfall),
liefert der Stangenlader eine neue Stange zum Sagekopf und
der verbliebene Abfall wird ausgeworfen. Dieser Zyklus wird so
lange fortgefiihrt, bis die Stangen im Lademagazin nicht mehr
vorhanden sind.

Daten des Stangenladers:

- Minimale Stangenlange 2 m - maximale Stangenlénge 6 m
- Maximale Tragkraft: 5000 kg

- Gewicht des Stangenladers: 1200 kg

- Stromversorgung direkt an der Maschine

Beladbares Material:

- Rohre oder Volimaterial Querschnitt rund
mind. @ 15 mm - max 120 mm

- Rohren oder Vollmaterial Querschnitt quadratisch
min 15x15 mm - max 100x100mm

€
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HEAVY LOADER WITH INCLINED TABLE

Bar loader with inclined table for bandsaws and cutting off
machines, for the loading of round, squared, rectangular bars
(profiles or full material).

As an example, on the loading table, width 1025 mm it is
possible to load n. 8 round full material bars @ 120 mm (n. 25
bars @ 35 mm, n. 22 bars 45 mm, and so on).

The loader stores bars that the machine in automatic function
self loads, proceeds with butt cut and to the cutting program
as set, when the bar end is no longer workable, the loader
puts through a new bar pushing out the rest material. The cicle
continues until bars loaded are over.

Loader Capacity:

- Barlength MIN2m - MAX6m
- Max load 5000 kg

- Loader weight 1200 kg~

- Loader is powered by the machine

Loadable material

- Pipes, profiles or full material
min g 15 mm max ¢ 120 mm

- Squared bars, profiles or full material,
min 15x15 mm max 100x100 mm

o TERISTICAS TECNICAS

CARGADOR PESADO CON PLANO INCLINADO

Cargador de barras con un plano inclinable, para sierras de
cinta y tronzadoras de disco para la carga de barras de tubos o
macizaso de formas cuadradas, redondas y rectangulares.
Sobre el plano inclinado de anchura 1025 mm, con regulacion
del angulo de carga, se oueden cargar, por ejemplo 8 barras de
redondo de 120 mm macizo, 29 barras de 35 mm de didmetro,
22 barras de mdiametro 45 mm, etc.

El cargador es un almacen de barras, que la maquina, de
forma automatizada, carla labarra, procede al despunten y al
corte segun la programacion establecida- Cuando la cola de
la barra no es posible de cortar ( resto de barra) , el cargador
envia una nueva barra que empuja el resto de la barra anterior
y deja la nueva para hacer el despunte. El ciclo se repite hasta
el agotramiento de | as barras puestas en el cargador o hasta
cortar el numero de piezas programadas.

Capacidad del cargador

- longitud de las barras: minima 2000 mm, méxima 6000 mm
- peso maximo admitido sobre el cargador 5000 kg

- peso del cargador 1200 kg

- alimentacion y conexion directa a la maquina

MATERIAL CARGABLE
- tubos 0 macizos minimo 15 mm maximo 120 mm redondos
- tubos 0 macizos minimo 15x15 maximo 100x100 cuadrados

] CARICATORE

.] TERISTIQUES TECHNIQUES

CHARGEUR LOURD A PLAN INCLINE

Chargeur de barres type plan incliné pour scies a ruban et/
ou trongonneuses a fraise-scie, pour le chargement de barres
tubes et/ou pleins de section ronde, carrée et rectangulaire.
Sur le plan incliné de longueur 1025 mm, avec réglage de
I'angle de chargement, on peut charger par exemple 8 barres
de rond plein diamétre 120 mm (29 de diamétre 35 mm, 22 de
diametre 45 mm).

Le chargeur est un magasin de barres qui alimente la scie en
mode automatique. On procéde a la coupe d’affranchissement
puis a la coupe des séquences programmées. Lorsque la fin de
barre n’est plus assez longue, le chargeur alimente une nouvelle
barre qui expulse la chute fin de barre précédente et positionne
la barre pour la coupe d'affranchissement. Le cycle se répéte
alors, jusqu’a épuisement du chargeur.

Capacité de charge :

- Longueur de la barre MINIMUM 2 m - MAXIMUM 6 m
- Portée maximale 5000 kg

- Poids du chargeur 1200 kg environ

- Alimentation liée directement a la machine

Matériel chargeable
- Tubes/Pleins de section RONDE

min diamétre 15 mm max diamétre 120 mm
- Tubes/Pleins de section CARREE

min 15x15 mm max 100x100 mm
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- Segatrice a nastro semiautomatica per il taglio di barre piene
e profilati di medie dimensioni ad alto rendimento ed ottima
precisione di taglio. La robusta struttura conferisce alla mac-
china la necessaria rigidezza e precisione al gruppo di taglio

- Comando del nastro con motore a due velocita e riduttore
speciale con ingranaggio in bronzo e vite senza fine temprata
e rettificata

- Volani opportunamente dimensionati

- Guide del nastro robuste realizzate con cuscinetti di invito
stagni e placchette in widia regolabili

- Tensionamento lama ottenuto tramite rotazione manuale del
volantino e garantito da dispositivo elettromeccanico

- Dispositivo di sicurezza antinfortunistico sul carter copri vo-
lani e sulla lama

- Spessore di taglio 1,5 mm

- Campo di taglio 60°sx 60°dx

- Fermo regolabile per tagli della stessa misura

- Dispositivo pulisci nastro a spazzola

- Motore centralina idraulica 0,55 kW

- Elettropompa 0,06 kW per la refrigerazione del nastro

- Morsa altezza ganasce 200 mm

- Morsa lunghezza ganascia 185 mm

- Altezza piano di lavoro 760 mm

- Peso della macchina 820 kg 8035 N

5 NISCHE MERKMALE

- Halbautomatische Bandsage zum Schneiden von Vollstangen
und Profilen mittlerer Abmessungen, mit hoher Leistung und
optimaler Schnittprézision. Die robuste Konstruktion verleiht
der Maschine die notwendige Steifigkeit und Prézision der
Schneideinheit

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltbarem Motor, Getriebe
mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle, Sch-
neckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungréder

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und
verstellbaren Widiapléttchen

- Ségeblattspannung durch manuelle Drehung des Handrads
erreicht und durch den Mikroschalter garantiert

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradghéuse
und dem Ségeband

- Schnittdicke 1,5 mm

- Schnittbereich 60°links 60°rechts

- Einstellbare Feststellvorrichtung fiir Schnitte mit den gleichen
Abmessungen

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Motor Hydraulikzentrale 0,55 kW

- Elektropumpe 0,06 kW zur Kiihlung des Bandes

- Schraubstock Hohe Spannbacken 200 mm

- Schraubstock Lange Spannbacken 185 mm

- Hohe der Arbeitsplatte 760 mm

- Gewicht der Maschine 820 kg 8035 N

C€

.] ATTERISTICHE TECNICHE %

- Highly efficient semiautomatic bandsaw machine with
excellent cutting accuracy, used to cut middlesize and full
bars. Its sturdy structure provides the machine with the
required stiffness and cutting unit accuracy

- High-capacity blade speed control by motor with inverter and
special reduction box with bronze gear and tempered worm
screw

- Appropriately dimensioned flywheels

- Strong blade guides with tight stress-raiser bearings and
adjustable carbide tips

- Blade tensioning obtained per manual rotation of the
handwheel and guaranteed by microswitch

- Safety device on the flywheel casing and on the blade

- Cutting thickness 1,5 mm

- Cutting range 60°left 60°right

- Adjustable stop for cuts of the same size

- Blade cleaning device with brush

- Hydraulic pump motor 0,55 kW

- 0,06 kW electropump for blade cooling

- Vice Jaws height 200 mm

- Vice Jaws lenght 185 mm

- Bed heigth 760 mm

- Machine weight 820 kg 8035 N

mmm CARACTERISTICAS TECNICAS

- Sierra de cinta semiautomatica para cortar barras macizas
y perfiles de medians dimensione, de elevado rendimiento y
Optima precision de corte. La estructura robusta brinda a la
maquina la rigidez y precision necesarias para el grupo de
corte

- Interruptor de la hoja con dos velocidades; y reductor especial
con engranaje y tornillo sin fin tempiado y retificado

- Volante dimensionado

- Guida de la sierra, robusta con radamiento y placa de widia
antifriccion

- Tensado de la hoja de serra obtenido por rotacion manual del
volante y garantizado por microinterruptor

- Dispositivo de seguridad, sobre el cubrevolantes, y sobre la
hoja

- Espesos de corte 1,5 mm

- Campo de corte 60°izq. 60°dex

- Topes ajustables cortes de la misma medida

- Dispositivo de cepillo para limpiar la hoja

- Motor caja de mandos hidraulica 0,55 kW

- Electrobomba 0,06 kW para la réfrigeracion de la cinta

- Altura tenazas 200 mm

- Largo tenazas 185 mm

- Altura del piano de trabajo 760 mm

- Peso de la maquina 820 kg 8035 N

S CIAL 420 DI
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ACTERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie a ruban semi-automatique trés performante pour la coupe
de barres pleines et de profils de dimensions moyennes: offre
une excellente précision de coupe. La structure robuste rende
la machine tres rigide et le groupe de coupe tres précis

- Commande de la bande par moteur a deux vitesse et
réducteur special avec engranage en bronze et vis sans fin
trempée et rectifiée

- Volants bien dimensionnés

- Guides de la bande robustes, pourvues de roulements de
tensionnement étanches et plaquettes de widia réglables

- Tension du ruban obtenue par rotation manuelle du volant et
garantie par micro-interrupteur

- Dispositif de prévention des accidents sur le couvre-volants et
sur la lame

- Epaisseur de coupe 1,5 mm

- Portée de coupe 60°gauche 60°droite

- Butée d'arrét réglable pour des coupes a la méme mesure

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Moteur distributeur hydraulique 0,55 kW

- Electropompe 0,06 KW pour la réfrigération du ruban

- Hauter des machoires 200 mm

- Longeur des méchoires 185 mm

- Hauteur du plan de travail 760 mm

- Poids de la machine 820 kg 8035 N

* H=PIANO DI LAVORO
WORKING TABLE HEIGHT
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.] ATTERISTICHE TECNICHE

- Segatrice a nastro semiautomatica per il taglio di barre piene
e profilati di medie e grosse dimensioni ad alto rendimento ed
ottima precisione di taglio. La robusta struttura conferisce alla
macchina la necessaria rigidezza e precisione al gruppo di taglio

- Comando del nastro con motore azionato da inverter e ri-
duttore speciale con ingranaggio in bronzo e vite senza fine
temprata e rettificata

- Volani opportunamente dimensionati

- Guide del nastro robuste realizzate con cuscinetti di invito
stagni e placchette in widia regolabili

- Tensionamento lama ottenuto tramite rotazione manuale del
volantino e garantito da dispositivo elettromeccanico

- Dispositivo di sicurezza antinfortunistico sul carter copri vola-
ni e sulla lama

- Spessore di taglio 1,5 mm

- Campo di taglio 60°sx 60°dx

- Dispositivo pulisci nastro a spazzola

- Motore centralina idraulica 0,55 kW

- Elettropompa 0,09 kW per la refrigerazione del nastro

- Morsa altezza ganasce 250 mm

- Morsa lunghezza ganascia 200 mm

- Altezza piano di lavoro 760 mm

- Peso della macchina 1250 kg 12260 N

Accessori a richiesta:
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco

5 NISCHE MERKMALE

- Halbautomatische Bandsége zum Schneiden von Vollstangen
und Profilen mittlerer und groBerer Abmessungen, mit
hoher Leistung und optimaler Schnittprézision. Die robuste
Konstruktion verleiht der Maschine die notwendige Steifigkeit
und Prézision der Schneideinheit

- Motor mit Inverter, Getriebe mit gehdrteter und geschliffener
Schneckenwelle, Schneckenrad aus Bronze

- Entsprechend bemessene Schwungrader

- Starke Bandfiihrungen mit dichten Spannlagern und
verstellbaren Widiapléttchen

- Sageblattspannung durch manuelle Drehung des Handrads
erreicht und durch den Mikroschalter garantiert

- Unfallverhiitungsvorrichtungen auf dem Schwun-gradghéuse
und dem Sdgeband

- Schnittdicke 1,5 mm

- Schnittbereich 60°links 60°rechts

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Motor Hydraulikzentrale 0,55 kW

- Elektropumpe 0,09 kW zur Kiihlung des Bandes

- Schraubstock Hohe Spannbacken 250 mm

- Schraubstock Lange Spannbacken 200 mm

- Hohe der Arbeitsplatte 760 mm

- Gewicht der Maschine 1250 kg 12260 N

Zubehor auf Anfrage:
- Vertikaler hydraulischen Spannstock fiir Biindelschnitte

€
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% NICAL DATA

- Highly efficient semiautomatic bandsaw machine with
excellent cutting accuracy, used to cut middlesize/bigsize
and full bars. Its sturdy structure provides the machine with
the required stiffness and cutting unit accuracy

- High-capacity blade speed control by motor with inverter and
special reduction box with bronze gear and tempered worm
screw

- Appropriately dimensioned flywheels

- Strong blade guides with tight stress-raiser bearings and
adjustable carbide tips

- Blade tensioning obtained per manual rotation of the
handwheel and guaranteed by microswitch

- Safety device on the flywheel casing and on the blade

- Cutting thickness 1,5 mm

- Cutting range 60°left 60°right

- Blade cleaning device with brush

- Hydraulic pump motor 0,55 kW

- 0,09 kW electropump for blade cooling

- Vice Jaws height 250 mm

- Vice Jaws lenght 200 mm

- Bed heigth 760 mm

- Machine weight 1250 kg 12260 N

Optional euipment:
- Hydraulic vertical pressing device for bundle cutting

= AGTERISTICAS TECNICAS

- Sierra de cinta semiautomatica para cortar barras macizas
y perfiles de medians y grandes dimensione, de elevado
rendimiento y Optima precisién de corte. La estructura
robusta brinda a la maquina la rigidez y precision necesarias
para el grupo de corte

- Interruptor de la hoja con inverter; y reductor especial con
engranaje y tornillo sin fin tempiado y retificado

- Volante dimensionado

- Guida de la sierra, robusta con radamiento y placa de widia
antifriccion

- Tensado de la hoja de serra obtenido por rotacion manual del
volante y garantizado por microinterruptor

- Dispositivo de seguridad, sobre el cubrevolantes, y sobre la hoja

- Espesos de corte 1,5 mm

- Campo de corte 60°izq. 60°dex

- Dispositivo de cepillo para limpiar la hoja

- Motor caja de mandos hidraulica 0,55 kW

- Electrobomba 0,09 kW para la réfrigeracion de la cinta

- Altura tenazas 250 mm

- Largo tenazas 200 mm

- Altura del piano de trabajo 760 mm

- Peso de la maquina 1250 kg 12260 N

Accesorios bajo pedido:
- Prensador vertical hidréulico para cortar varias piezas por vez

.] AGTERISTIQUES TECHNIQUES

- Scie a ruban semi-automatique trés performante pour la
coupe de barres pleines et de profils de dimensions moyennes
et grandes: offre une excellente précision de coupe. La
structure robuste rende la machine trés rigide et le groupe de
coupe trés précis

- Commande de la bande par moteur avec inverter et réducteur

special avec engranage en bronze et vis sans fin trempée et

rectifiée

Volants bien dimensionnés

Guides de la bande robustes, pourvues de roulements de

tensionnement étanches et plaquettes de widia réglables

Tension du ruban obtenue par rotation manuelle du volant et

garantie par micro-interrupteur

Dispositif de prévention des accidents sur le couvre-volants et

sur la lame

- Epaisseur de coupe 1,5 mm

- Portée de coupe 60°gauche 60°droite

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Moteur distributeur hydraulique 0,55 kW

- Electropompe 0,09 KW pour la réfrigération du ruban

- Hauter des machoires 250 mm

- Longeur des méchoires 200 mm

- Hauteur du plan de travail 760 mm

- Poids de la machine 1250 kg 12260 N

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en paquets

* H=PIANO DI LAVORO
WORKING TABLE HEIGHT

1740~

2500 ~

760 %

2710 ‘340 ~
3050~
=§ F’
545~ 800 ‘ 545~
1890 ~

Optional



.] RISTICHE TECNICHE

- Segatrice a nastro semiautomatica per il taglio
di barre piane e profilati di medie e grosse di-
mensioni ad alto rendimento e ottima precisione
di taglio. La robusta struttura e I'arco che scorre
verticalmente su due colonne conferiscono alla
macchina la necessaria rigidezza e precisione al
gruppo di taglio

- Potenza del motore principale 4 kW

- Potenza del motore - pompa olio idraulico 1,5 kW

- Potenza elettropompa 0,12 kW

- Spessore di taglio 1,5 mm

- Campo di taglio gradi 45° dx - 60° sx

- Capacita vasca refrigerante 50 |

- Volani opportunamente dimensionati

- Dispositivo pulisci nastro a spazzola

- Macchina con rotazione automatica per la pro-
grammazione di tagli angolati (solo su Special
702 GA)

- Visualizzatore digitale angolo di taglio e bloccag-
gi idraulici (Special 700 DI)

- Estrattore trucioli

Accessori a richiesta:
- Pressino verticale
- Microlubrificazione (Special 700 - Special 700 DI)

o | TECHNSCHE MERKHAE

- Halbautomatische Bandsége zum Schneiden von
Volistangen und Profilen mittlerer und groBer
Abmessungen, mit hoher Leistung und optimaler
Schnittprézision. Ihre robuste Struktur und der
Biigel, der vertikal auf zwei Sdulen gleitet, verleihen
der Maschine die notwendige Steifigkeit und
Prézision der Schneideinheit

- Leistung des Motor 4 kW

- Motor der Steuerzentrale 1,5 kW

- Elekiropumpe 0,12 kW

- Schnittstarke 1,5 mm

- Schnittwinkel Grad 45° rechts - 60° links

- Fassungsvermdgen des Kiihimittelbeckens 50 |

- Entsprechend bemessene Schwungréader

- Vorrichtung mit Biirste zur Bandreinigung

- Maschine mit automatische Drehrichtung fiir
die Programmierung der Winkelschnitte (nur auf
Special 702 GA)

- Digitalanzeigegerat des  Schnittwinkel und
Hydraulikverschluss (Special 700 DI)

- SpaneauslaBvorrichtung

Zubehor auf Anfrage:

- Vertikale PreBvorrichtung

- Mikrospriiheinrichtung (Special 700 - Special
700 DI)

| L= :

- Highly efficient semiautomatic band saw with
excellent cutting accuracy, used to cut middlesize
and large bars and sections. Its sturdy structure
sliding vertically on two columns provide the
machine with the required stiffness and cutting
unit accuracy

- Motor power 4 kW

- Control unit motor 1,5 kW

- Electric pump 0,12 kW

- Cutting thickness 1,5 mm

- Cutting angle max 45° right - 60° left

- Coolant tank capacity 50 |

- Appropriately dimensioned flywheels

- Blade cleaning device with brush

- Machine with automatic rotation for programmed
miter cuts (only on Special 702 GA)

- Cutting angle digital display and hydraulic
blockings (Special 700 DI)

- Chip extractor

Optional equipments:
- Vertical clamping
- Microlubrication (Special 700 - Special 700 DI)

= RISTICAS TECNICAS

- Sierra de cinta semiautomatica para cortar
barras macizas y perfiles de medians y grandes
dimensiones, de elevado rendimiento y dptima
precision de corte. La estructura robustra y el
arco que se desliza verticalmente sobre dos
columnas, brindan a la maquina la rigidez y
precision necesarias para el grupo de corte

- Potencia del motor 4 kKW

- Potencia del motor central 1,5 kKW

- Potencia electrobomba 0,12 kW

- Espesor de corte 1,5 mm

- Angulo de corte 45° derecha - 60° izquierda

- Capacidad recipiente refrigerante 50 |

- Volante dimensionado

- Dispositivo de cepillo para limpiar la hoja

- Maquina con rotacion automatica para la
programacion de cortes angulares (slo para
Special 702 GA)

- Visualizador digital de grados de corte bloqueos
hidradlicos (Special 700 DI)

- Evacuador de virutas

Accesorios bajo pedido:

- Prensador vertical

- Microlubrificacion de aceite (Special 700 -
Special 700 DI)

.] RISTIQUES TECHNIQUES

- Scie & ruban semi-automatique trés performante
pour la coupe de barres pleines et de profils de
dimensions moyennes et grandes, offre une
excellente précision de coupe. La structure
robuste et I'arc qui coulisse verticalement sur
deux colonnes rendent la machine trés rigide et
le groupe de coupe trés précis

- Puissance du moteur 4 kW

- Puissance du moteur de la centrale 1,5 kW

- Pompe électrique 0,12 kW

- Epaisseur de coupe 1,5 mm

- Champ de coupe 45° droite 60° gauche

- Capacité du bac du refrigerant 50 |

- Volants bien dimensionnés

- Dispositif de nettoyage de la lame a brosse

- Machine avec rotation automatique pour la
programmation des coupes en angle
(uniquement sur Special 702 GA)

- Digital display angle de coupe et verrouillage
hydraulique (Special 700 DI)

- Extracteur de copeaux

Accessoires sur demande:

- Pressoir vertical

- Microlubrification a I'huile (Special 700 - Special
700 DI)

C€

2444 ~

1564 ~

*= Alfezza piano di lavoro -

Working table height

* = Altezza piano dilavoro -
Working table height

SPECIAL 700

SPECIAL 700 DI
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.] STICHE TECNICHE

- Programmatore di taglio con monitor touch screen e possibilita di collega-
mento in remoto con i nostri tecnici per evitare fermi macchina e ridurre i
costi di assistenza.

-La segatrice a nastro a CNC Special 350 A risponde a tutte le normative
CE per la sicurezza e garantisce ottime performance di taglio su un’ampia
gamma di materiali.

Questa macchina é stata studiata per essere di semplice apprendimento
ed utilizzo, dotata di strumento CNC per la gestione dei parametri e delle
impostazioni di taglio.
La Special 350 A & inoltre offerta con una dotazione di accessori di serie
particolarmente ricca.

- Carenatura integrale che garantisce piena sicurezza di utilizzo ed un am-
biente di lavoro sano e pulito, consentendo anche un semplice accesso alla
macchina.

- Avanzamento del carro di alimentazione con vite a ricircolo di sfere a gioco
zero.

- Discesa dell’arco su due montanti con guide lineari e pattini a ricircolo di
sfere.

- Guidalama mobile a posizionamento automatico per tenere i pattini il piu
vicino possibile al pezzo da tagliare.

- Tendilama idraulico regolabile posizionato sul volano condotto.

-Inserti in metallo duro e cuscinetti di grande diametro su entrambi i guida-
lama.

-Regolatore pressione morse.

- Inverter velocita lama 15-100m/1’.

- Evacuatore trucioli motorizzato.

- Spazzola pulisci lama.

Accessori a richiesta:

- Morse verticali idrauliche per taglio a pacco.

-Evacuatore trucioli aggiuntivo per aumentare la capacita di raccolta dei
trucioli.

- Controllo numerico touch screen con libreria materiali.

- Regolatore automatico della velocita di discesa del gruppo di taglio.

- Unita di controllo sbandamento lama.

- Microlubrificazione.

- Rulliere di carico/scarico materiale.

SPECIAL ©
350 A

Macc Costruzioni Meccaniche srl si riserva la facolta di variare i dati contenuti nel presente catalogo.
Macc Costruzioni Meccaniche srl has the right to change anytime datas and technical information contained in this brochure. 3100

- PLC machine logic with touch screen HMI interface and remote service
connection to manufacturer service engineers, to reduce service time &
costs.

-Macc Special 350 A bandsaw machine complies with all the CE safety
norms and guarantees excellent cutting performances on a wide range of
materials.

The project of this machine has been focused on making the use very
simple, equipped with CNC control panel for the management of the para-
meters and of the cutting settings.

Special 350 A has also a very rich standard equipment.

- Fully enclosed design in order to guarantee highest safety and a clean and
healthy working place, as well as an easy access to the machine.

-Index movement by precision ball screw and electrical motor.

- Saw frame descent on a twin column system with linear guides.

- Movable bladeguide with automatic positioning in order to keeping blade-
guides as close as possible to the material being cut.

- Hydraulic bladetightening system placed on the idle wheel.

- Carbide inserts and big sized diameter bearings on both bladeguide units.

- Vices pressure regulator.

- Blade speed inverter 15-100m/1°.

- Motor run chip extractor.

- Blade cleaning brush.

Utilities on request:

-Hydraulic vertical vices for cutting of stack.

- Additional chip extractor to increase chips’ collection capacity.
- Numeric control touch screen containing materials’ library.

- Automatic speed descent regulation for the cutting unit.

- Blade anti skid control system.

- Microlubrication.

-Infeed/outfeed roller tables.

2150
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AGE SPECIAL 410 AE
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Made in Italy

SEGATRICE A NASTRO A CONTROLLO NUMERICO NC CONTROLLED BAND SAW MACHINE

La segatrice a nastro Macc Special 410 AE garantisce ottime Macc Special 410 AE band saw machine has excellent cutting
performance di taglio su un'ampia gamma di materiali. Questa performances on a wide range of materials. The project of this machine
macchina ¢ stata studiata per essere di semplice utilizzo; il controllo has been focused on making the use very simple; thanks to the
numerico con la libreria materiali infatti fa si che la segatrice imposti numeric control with material libraries Special 410 AE automatically
da sola i corretti parametri di taglio, mentre la carenatura e disegnata set the right cutting parameters, while the total enclosure has been
in modo da garantire facilita di accesso alla macchina. designed to guarantee an easy acces to the machine.

Special 410 AE ¢ inoltre offerta con una dotazione di serie Special 410 AE has also a very rich standard equipment.

particolarmente ricca.
0| &2 |~

440 440 5,5 kW 5900x41x1,3 | 0-100 m/1’ 1,5 kW 450 mm 500 mm 2800




CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE SALIENTI
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Programmatore di taglio con monitor touch screen e possibilita
di collegamento in remoto con i nostri tecnici per evitare fermi
macchina e ridurre i costi di assistenza.

Carenatura integrale che garantisce piena sicurezza di utilizzo e un
ambiente di lavoro sano e pulito, consentendo anche un semplice
accesso alla macchina.

Discesa dell'arco su due montanti con guide lineari a ricircolo di
sfere.

Tendilama idraulico regolabile posizionato sul volano condotto.
Regolatore automatico della velocita di discesa della testa di taglio.
Guidalama mobile a posizionamento automatico per tenere i pattini
il pit vicino possibile al pezzo da tagliare.

Avanzamento del carro di alimentazione con vite a ricircolo di sfere
a gioco zero.

Evacuatore trucioli motorizzato.

Spazzola pulisci lama.

Inserti in metallo duro e cuscinetti di grande diametro su entrambi i
guidalama.

FOTO DETTAGLI

1.

2.

Evacuatore trucioli aggiuntivo per aumentare la capacita di raccolta
del truciolo (a richiesta).

Controllo numerico con monitor touch screen.

Macc Costruzioni Meccaniche srl si riserva
la facolta di variare i dati contenuti nel presente catalogo.

Macc Costruzioni Meccaniche srl has the right to change
anytime datas and technical information contained in this brochure.

MAIN CONSTRUCTIVE CHARACTERISTICS

.

U

oodou

PHOTO DETAILS

1.
2.

PLC machine logic with touch screen HMI interface and remote
service connection to manufacturer service engineers, to reduce
service time & costs.

Fully enclosed design in order to guarantee the highest safety and
a clean working place but also an easy access to the machine.
Head movement on linear ball bearings.

Hydraulic band tension.

Automatic hand feed regulation, according to the cross section and
shape of material.

Automatic movable band guide to keep blade guiding as close as
possible to the material to cut.

Index movement by precision ball screw and electrical motor.
Automatic chip conveyor.

Band cleaning brush.

Carbide faced saw guides with large diameter lead in rollers on
both guide arms.

Extended chip conveyor (optional).
NC control with touch screen monitor.

MACC Costruzioni Meccaniche S.r.l.

Via Lago di Albano, 10
36015 SCHIO (VI) ITALY
Tel. +39 0445 575001
+39 0445 575005
Fax +39 0445 575006
www.macc.it - info@macc.it




Rulliere Pesanti - Heavy-duty roller conveyors
Schwere Rollenbahnen - Bancs a rouleaux lourds

Transportadores de rodillos pesados
Transportadores de rolos pesados

rulli

rollers
rollen
rouleaux
rodillos
rolos

Kg/m
portata

capacity
ladefahigkeit
capacite
capacidad
capacidade

7

300
350

300
350




Rulliere pesanti RD

Rulliera di carico/scarico per segatrici a nastro
ad altezza regolabile, costituita da elementi
modulari da 2 metri, ciascuno con 7 rulli in
acciaio zincato con larghezza 290 mm oppure
390 mm.

Rulliere pesanti RDO

Rulliera di scarico per segatrici a nastro con
asta millimetrata e riscontro di misura avente
spostamento manuale e altezza regolabile
(applicabile sul lato destro della macchina).
Lunghezza 2 metri, con 7 rulli in acciaio zinca-
to con larghezza 290 mm oppure 390 mm.

. BANCS A ROULE AUX

Bancs a rouleaux lourds RD

Banc a rouleaux de chargement/déchargement
pour scies a ruban a hauteur réglable, consti-
tué d’éléments modulaires de 2 métres, cha-
cun avec 7 rouleaux en acier zingué, largeur
290 mm ou 390 mm.

Bancs a rouleaux lourds RDO

Banc a rouleaux de déchargement pour scies a
ruban avec tige millimétrique et butée de
mesure avec déplacement manuel et hauteur
réglable (applicable sur le co6té droit de la
machine). Longueur 2 métres, avec 7 rouleaux
en acier zingué, largeur 290 mm ou 390 mm.

\J

MACC ROLLER

ZI S CONVEYOR

RD Heavy-duty roller conveyors

Adjustable height loading/unloading roller con-
veyor for band-saws, composed of 2-metre
long modular elements, each with 7 290 mm or
390 mm wide galvanised steel rollers.

RDO Heavy-duty roller conveyors

Unloading roller conveyor for band-saws with
measuring rod divided into millimetres for
checking measurements which is moved
manually and adjustable in height (applied to
the right-hand side of the machine).

Lenght 2-metres, with 7 290 mm or 390 mm
wide galvanised steel rollers.

TRANSPORTADORES DE

— RODILLOS MACC

Transportadores de rodillos pesados RD
Transportador de rodillos de carga/descarga
para sierras de cinta de altura ajustable, consti-
tuido por elementos modulares de 2 metros,
cada uno equipado con 7 rodillos de acero gal-
vanizado de anchura 290 mm o 390 mm.
Transportadores de rodillos pesados RDO
Transportador de rodillos de descarga para
sierras de cinta equipado con barra milimetra-
da y empujador de medida de desplazamiento
manual y altura ajustable (se puede aplicar en
el lado derecho de la maquina). Longitud 2
metros, equipado con 7 rodillos de acero galva-
nizado de anchura 290 mm o 390 mm.

Schwere Rollenbahnen RD

Zufuhr- / Abfuhrrollenbahn fir
Bands&agemaschinen, héhenverstellbar, beste-
hend aus 2 Meter langen Modulen, jedes mit 7
Rollen aus verzinktem Stahl in der Breite 290
mm oder 390 mm.

Schwere Rollenbahnen RDO
Abfuhrrollenbahn fiir Bands&gemaschinen,
Stange mit Millimeterskala und MeBanschlag,
manuelle Verschiebung und Hoéhenverstellung
(anwendbar auf der rechten Maschinenseite).
Lénge von 2 Meter, jedes mit 7 Rollen aus ver-
zinktem Stahl in der Breite 290 mm oder 390
mm.

TRANSPORTADORES DE
ROLOS MACC

Transportadores de rolos pesados RD
Transportador de rolos de carga/descarga para
serras de fita de altura regulavel, constituido
por elementos modulares de 2 metros, tendo
cada um 7 rolos em ago zincado com uma lar-
gura de 290 mm ou 390 mm.
Transportadores de rolos pesados RDO
Transportador de rolos para serras de fita com
vara milimetrada e limitador de curso a medida
com deslocagao manual e altura regulavel (apli-
cavel ao lado direito da maquina).
Comprimento de 2 metros, tendo 7 rolos em
aco zincado com uma largura de 290 mm ou
390 mm.

C€



