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La geometria brevettata delle scanalature eseguite al laser consente
di ridurre lo spessore senza pregiudicare la stabilita laterale.

Lama circolare standard
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Possibilita di ridurre lo spessore del 20% rispetto a una lama
standard.

Lama circolare bilanciata

Migliore tasso di recupero del materiale
Minore quantita di trucioli da riciclare
Maggiore qualita di taglio

Maggiore durata della lama

Minore richiesta di potenza di taglio

Notevole riduzione della rumorosita
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E-mail : info@kanefusa.com.mx
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Confronto di rumorosita tra una lama Kanefusa Sash
Pro e una lama standard

Kanefusa utilizza esclusivamente I'acciaio migliore per le proprie lame.
Dopo il trattamento termico, la superficie € estremamente piatta. | proces-
si di appiattimento e levigatura di Kanefusa garantiscono superfici prive di
deformazioni e con uno spessore omogeneo. Una buona superficie con
un’elevata rigidita & fondamentale per il funzionamento rettilineo della
lama.

Le lame Kanefusa Sash Pro hanno elementi per lo smorzamento delle
vibrazioni in polimero iniettato incorporati nella superficie (Scanalature
MS-P). Le vibrazioni sono causa di elevata rumorosita, comportando
problemi all’'udito, come conseguenza dei danni strutturali alla grana del
metallo duro e della bassa qualita di taglio dovuti allo scheggiamento dei
bordi o a un taglio non diritto.

Lo speciale metallo duro delle placchette, disponibile in esclusiva da
Kanefusa, € stato sviluppato in collaborazione con un produttore leader
nel settore. Tale materiale & stato progettato per il taglio di metalli non
ferrosi, come l'alluminio, e offre una durata maggiore rispetto allo stan-
dard.

Geometria dei denti

Profilati

3DX

Non si creano elevate forze di taglio e comporta poca resistenza in fase di taglio.
Praticamente nessuna piegatura del materiale, in modo particolare nel taglio

di materiali con spessore ridotto, come le lamelle o le alette dei radiatori.

La qualita del taglio € costante nel corso di tutto I'utilizzo.

Taglio dritto e con assenza di vibrazioni.

BC5

Non si creano elevate forze di taglio e comporta poca resistenza in fase di taglio.
Taglio piu pulito rispetto a 3DX o D.

Praticamente nessuna piegatura del materiale, in modo particolare nel taglio

di materiali con spessore ridotto, come le lamelle o le alette dei radiatori.
Tagliando materiali con grande spessore (< 4mm), possono presentarsi

delle vibrazioni pregiudicando la qualita del taglio. Inoltre, il bordo di taglio
potrebbe presentare dello scheggiamento.

Con la geometria dei denti simmetrica la lama ha un funzionamento rettilineo.
Ideale per il taglio di materiali con grande spessore (> 4mm).

Pieni

Con la geometria dei denti simmetrica la lama ha un funzionamento rettilineo.
Ideale per il taglio di materiali con grande spessore (> 4mm).

Thin Sawing Tec )
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Pieni
mm  (nm RPM T Tipo dente
1 300 93 3,714 300 3.0 2.0 30 D
2 350 108 3,183 350 35 2.5 36 D
3 400 124 2,785 400 3.5 2.5 42 D
4 450 140 2,476 450 35 2.5 48 D
5 500 155 2,228 500 35 2.5 54 D
6 550 170 2,026 550 4.0 3.0 60 D
7 600 186 1,857 600 4.0 3.0 66 D
f 1 = diametro della flangia
Profilati
[mDm] [TI"Im] RPM [mDm] [mBm] [mbm] Z Tipo dente
1 300 93 5,093 300 2.0 15 72 3DX
2 350 108 4,365 350 2.5 2.0 84 3DX
3 400 124 3,820 400 2.5 2.0 96 3DX
4 450 140 3,395 450 2.5 2.0 108 3DX
5 500 155 3,056 500 2.5 2.0 120 3DX
6 550 170 2,778 550 3.0 2.5 132 3DX
7 600 186 2,546 600 3.0 25 138 3DX

D BC5 3DX
: B D
ﬂ:D:ﬂ;D:U ﬂ:ﬂ:ﬂ:[lzﬂ
i
5° =
FRHELD (N [mDm] [mBm] [mbm] [mdm] ‘ Eggc?riwamento UL R
1 681B231405 350 x 25 x 20 x 40 x 72 BC5
2 681B480405 350 x 3.0 x 24 x 32 x 108 BC5
3 681B232405 400 x 25 x 20 x 40 x 84 BC5
4 681A630405 400 x 35 x 3.0 x 30 x 120 BC5
5 681B114405 530 x 35 x 3.0 x 30 x 120 BC5
6 681B482405 530 x 40 x 34 x 30 X 140 BC5
Prodotto No. [mDm] [mBm] [mbm] [mm] Z tl:r:;ic(ijrzamento Tipo dente Macchina
1 691C432405 215 x 22 x 22 x 30 x 60 D
2 691D207405 250 x 3.0 x 24 x 32 x 80 D
3 691B207405 300 x 3.0 x 24 x 30 X 96 D
4 691C604405 300 x 30 x 24 x 32 X 96 D
5 691A495405 300 x 32 x 24 x 30 x 72 D
6 691A792405 300 x 32 x 24 x 30 X 96 D
7 691D805405 350 x 30 x 24 x 32 x 108 D
8 691D137405 350 x 3.0 x 25 x 40 x 84 D
9 691A578405 350 x 36 x 28 x 30 x 108 D
10 691D428405 352 x 36 x 28 x 30 x 108 D
1" 691A791405 400 x 40 x 32 x 30 x 96 D
12 691A580405 420 x 40 x 32 x 30 x 100 D
13 691C628405 430 x 3.0 x 25 x 30 X 60 D
14 691A551405 450 x 40 x 32 x 30 X 108 D
15 691D804405 450 x 40 x 34 x 32 X 140 D
16 691A925405 500 x 40 x 34 x 30 x 120 D
17 691C217405 650 x 25 x 20 x 45 x 160 D

Altre dimensioni e forme dei denti 3DX disponibili su richiesta.

f | = diametro della flangia

Lame speciali prodotte su ordinazione.

Le tabelle forniscono delle indicazioni in merito alle
dimensioni adeguate per le lame circolari bilanciate.
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