LENPX Lames pescie Aruean ALENRX LAMES DE SCIE A RUBAN

CATEGORIES DE PRODUITS

AW ALFROWOL F A
o o o ) SELECTION DES DENTS BIMETAL p LENFX LENFX LENFX
AEROWOLF™ GEN-TECH AEROWOLF™MAXCT 1. Déterminer la section et Ia forme du matériau & couper ARMETALWOLF S A ALLOYWOLF A AEROWOLF
LAME CARBURE POLYVALENTE AVOYEE LAME CARBURE HAUTES PERFORMANCES POUR L'AERONAUTIQUE 2. Choisir le tableau a utiliser ci-dessous (carrés pleins, ronds pleins ou tubes/profilés). Largeur de coupe (W)
LARGEUR X LARGEUR X 3. Lire la denture par pouce (DPP) correspondante a la section du matériau. T
EPAISSEUR TPI EPAISSEUR TPI 4 =
1-1/4x .042 34 x1.07 X 1-1/4x 042 34x1.07 X LARGEUR DE COUPE
1-1/2x.050 41x1.27 X X 1-1/2x.050 41x1.27 X X IN d .2 3 . b5 6 .7 8 9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
2x.063 54x1.60 X X 2x.063 54x1.60 X X X X MM 25 b5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
ZEIRAE GEUE X X 2SR G/ E X X X TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1.5/2.0 1.4/2.0 1.0/1.3
axoee | soxie0 | x APPLICATION GENERALE SCIAGE HAUTES PERFORMANCES  MATIERES PLUS DIFFICILES A COUPER
i - i - Diametre (D) ¢ Besoin de polyvalence ® Paramétres de sciage élevés e Applications difficiles et exigeantes
VIE _— ﬁm m VIE ﬁ"‘\’l I E i ® Pour scies de faible puissance * Durée de vie accrue ® Pour machines hautes productions
POLYVALENCE Y Y HDNEg POLYVALENCE -y ‘HDNEg /// e -:E ; el arges domaines d'applications et matieres ® Pour machines hautes productions e Recherche et mesure des performances
FINITION > FINITION - MATERIAU SOLIDE ROND Determiner le diamétre de coupe (D) . A f: p * Recherche et mesure de performances
DIAMETRE DE COUPE 3 $ & MATIERES
- L
IN 1 2 3 4 5 6 .7 8 9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 E I’ ';
1l . 1l . 1 . 1l . 1l . 1 . 1l . 1 . 1l . 1 . . . . 1l . . I . . . . 1l . I . . 1l . . . . 1 . 1l . . 1l . 1 . =t *
LA B R I R EL R N R R RN R RN R R R R R R R SR S S S R RN BN R N B A E A L EE A | T i s
MM 25 b5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250 - E%
H 3 = PRIMAIRE ; PRIMAIRE PRIMAIRE
™ n ™ TPI 1.5/2.0 1.4/2. 1.0/1. -
AEROWOLF TR’ TECH PRO . 19718 dad o710 6/85/8 P 25 220 14120 013 - : ACIERS CARBONES ALLIAGES ALLIAGES DE NICKEL
LAME CARBURE AVOYEE HAUTES PERFORMANCES POUR LES MATIERES LES PLUS DIFFICILES + ACIERS DE CONSTRUCTIONS ACIERS a OUTILS ALLIAGES DE TITANE
LARGEUR X Epaisseur de paroi (T) . : o ALUMINIUM/NON-FERREUX ACIERS & ROULEMENTS INOXYDABLES DUPLEX
EPAISSEUR TP wevrewr wewever wewwew  VATERIAUX EN PAQUETS/ 4 ‘33 ACIERS INOXYDARLES
| ww | oo | tona | tezo | 23 | e | , \ =T AN EMPILES: g5
TUBES / PROFILES / CORNIERES T H N et
1-1/4x042  34x1.07 X X X . , . o . Pour sélectionner le nombre de dents -'-'
PROFILES déterminer |'épaisseur de paroi (T) v par pouce (DPP) pour les matériaux |
1-1/2x.050 41x1.27 X X X EPAISSEUR DE PAROI en paquets, recherchez la valeur
DPP recommandée pour une
2x.063 54 x 1.60 X X X X IN .05 10 .15 .20 .25 .30 .40 .50 .60 .70 .80 .90 1 1.5 2 seulepiece et choisissez la

1 denture supérieure.

2-5/8x .063 67 x 1.60 X X x* MM 1.25 25 375 b5 6.25 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50

3x.063  80x1.60 * TPI [14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 DOMAINES D'APPLICATIONS PRIMAIRES
X:EESSE —d 4 ﬁmm * - Avoyage extra large (Extra Heavy Set) .
PoLvALENCE AN Y:  [HONEX] LAMES DE SCIE A RUBAN EN CARBURE AGRICULTURE TRANSPORT
FINITION ‘: 'READY TO RUN LONGER
SELECTION DE DENTS CARBURE i o }..
AEROWOLF"'MAX CT" e METALWOLF"CAST MASTER"* ALLOYWOLF" VERSA PRO" CONSTRUCTION “il L ENERGIE DEFENSE
ALLOYWOLF’ARMOR VP"e AEROWOLF" GEN-TECH" 5
e
AIDE A LA SELECTION AEROWOLF™ MAX CT™ AEROWOLF™ GEN-TECH™ AEROWOLF™ TRI-TECH PRO™ LARGEUR OU DIAMETRE DE COUPE ow
DE AEROWOLF™ IN 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1 14 16 18 20+
MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275 350 400 450 500+ USINAGE FABRICATION ENERGIE
Haut débit de production BON BON GENERALE DE
0.9/1.1 MATIERES
Qualité de surface de coupe MEILLEUR BON BON 2/3
3/4
—— mariEnEs
Machines anciennes METALWOLF™ TRI-MASTER '* METALWOLF™ HRc’* METALWOLF™ CAST MASTER"™ ALUMINIUM  ACIERS DE ACIERS ALLIAGES ACIERS & ACIERS ACIERS 2 ACIERS  INDXYDABLES  ALLIAGES ALLIAGES
NON-FERREUX CONSTRUCTIONS CARBONES ROULEMENTS MOULES OUTILS INOXYDABLES DUPLEX DE TITANE DE NICKEL

LARGEUR OU DIAMETRE DE COUPE

IN 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1

BON
BON
Matieres pas ou peu alliées BON BON BON MM 25 50 75 100 125 150 175 200 250 275

Tubes de fortes épaisseurs

Remarque : L'aluminium et d'autres matériaux tendres sciés sur des machines dont la vitesse de coupe est tres élevée peuvent changer la sélection des dents.
Pour plus d'informations, visitez sawcalc.com.

Facilité d'utilisation

METALWOLF™
ALLOYWOLF™
AEROWOLF™

I¥3,[1) &
LAMES DE SCIE a RUBAN
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LENPX

AMETALWOLF A

METALWOLF™ CLASSIC™, DIEMASTER 2 & CLASSIC PRO™
BI-METAL MULTI USAGE

VITESSE Yy a4
VIE y ay

POLYVALENCE AN~

FINITION AEY

METALWOLF™ RX+™ & HRX™
CONGUS POUR LES PROFILES, LES TUBES ET LES COUPES EN PAQUET

METALWOLF™ RX+°®

VITESSE AEY

VIE A
POLYVALENCE AIEY
FINITION y 224
METALWOLF™ HRX®
VITESSE Yy a4

VIE
POLYVALENCE AEY
FINITION Y 24

LARGEUR X EPAISSEUR

Aide a la sélection du METALWOLF™

Matériaux pleins

Tubes inoxydables

Aciers de structure et paquets
Sciage rapide

Coupe a sec

Resserrage matiere

Machine grande capacité
Dimension de la poutrelle

Epaisseur des parois

www.riccardofrascio.com

LARGEUR X
EPAISSEUR TPI
| N | wmm |2/3]3/a|4/6]5/7]5/8]6/10)10014
3/4x.035  19x0.90 X X X
1x.035 27 x0.90 X X X X X X
1-1/4x.042 34x1.07 x x* x* X
1-1/2x.060 41x127 x* x* x* X
2 x.050 54x127 X X*¥ X X
2x.063 54x1.60 x* x* X
2-5/8x.063 67x1.60 x* x* X VITESSE
* - Avoyage extra large (Extra Heavy Set) VIE
LARGEUR X
EPAISSEUR TPI
-n-m----
1-1/4X.042  34x1.07
1-12x.042  41x1.07 X X X
2x.063 54x1.60 X x* x* X
25/8x.063 67x160 X X x*
* - Avoyage extra large (Extra Heavy Set)
METALWOLF™ CLASSIC™ .
+TM
£ CLASSIC™ PRO METALWOLF™ RX

1/4 x .025 6.4x0.64
1/4 x .035 6.4x0.90
3/8x.025 9.5x0.64
3/8x.035 9.5x0.90
1/2 x .020 12.7 x 0.50
1/2 x .025 12.7 x0.64
1/2 x .035 12.7 x 0.90
3/4 x .035 19 x 0.90 X X X
1x.035 27 x .0.90 [e} X0 X0 X
1-1/4x.042  34x1.07 o X0 X0 X
1-1/2 x .050 41x1.27 o o o* o o
2 x.050 54 x 1.27 o o o
2 x.063 54 x 1.60 o o* o* o
o - METALWOLF CLASSIC PRO DESIGN X - DIEMASTER 2 * - AVOYAGE EXTRA LARGE

<762mm <762mm

BON BON
BON

<18mm <18mm

A

POLYVALENCE AEY
FINITION i

METALWOLF™ HRX™

-_-m----nnnnnnm

H-DENT HOOK

METALWOLF™ ARMOR® RX+™
BI-METAL REVETU ALTIN HAUTES PERFORMANCES

LARGEUR X
EPAISSEUR

[N | wm 23] a/a ] /6]

1-1/4X.042 34 x1.07

1-1/2x.050 41X 1.27

2 x.063 54 x 1.60

2-5/8 x.063 54 X 1.60

* - Avoyage extra large (Extra Heavy Set)

METALWOLF™ ARMOR RX+™

Support Technique: +39 030 2792257

X X X X

A
A
POLYVALENCE
A

POLYVALENCE &7

METALWOLF™ HRc®
CARBURE POUR MATERIAUX CEMENTES

POLYVALENCE &7

METALWOLF™ TRI-MASTER®
RUBAN CARBURE POLYVALENT

LARGEUR X
EPAISSEUR

1/2 x .025

3/4 x .035

1x.035

TPI

12.7 x0.64 X

19x0.90 X

27x0.90 X X X

1-1/4x.042 34x1.07 X X X

1-1/2x.050 41x1.27 X X

LARGEUR X EPAISSEUR

METALWOLF™ MASTER GRIT®
RUBAN A CONCRETION CARBURE

3/8 x .0256 9.5 x 0.64
1/2 x.025 12.7 x 0.64 X
3/4 x.032 19x0.80
1x.035 27 x 0.90
1-1/4 x .042 34 x1.07
1-1/2 x .050 41x1.27
LARGEUR X EPAISSEUR TPI

1x.035

1-1/4 x 042

1-1/2 x .050

2 x.063

27 x 0.90 X
34x1.07 X
41x1.27

54 x 1.60 X

POLYVALENCE £ 7
A

Concrétion discontinue

METALWOLF™ CAST MASTER™
RUBAN CARBURE POUR ALUMINIUM

LARGEUR X
EPAISSEUR

12.7 x 0.64

19x0.90

27 x 0.90

34 x1.07

41x1.27

54 x 1.60

80 x 1.60

* - Denture aggressive pour la coupe de blocs moteurs

Concrétion continue

LENFX

AW ALLOYVWOL F A
ALLOYWOLF @XP™ ALLOYWOLF ARMOR QXP™ ALLOYWOLF™ VERSA PRO™
LAME BI-METAL POLYVALENTE HAUTES PERFORMANCES LAME BIMETAL REVETUE MULTI USAGE POUR HAUTE PRODUCTION LAME CARBURE POLYVALENTE POUR TOUS TYPES DE COUPES M,AVE TECH
LARGEUR X LARGEUR X LARGEUR X ®
EPAISSEUR TPI EPAISSEUR EPAISSEUR WAVE TECH
“m “m- [N | mm ] 09/11]10/14]14/20 PROCEDES AMELIORANT LES PERFORMANCES
3/4x.035  19x0.90 1-1/2x 050 41x1.27 X X 1-1/4x.042  34x1.07 DE LA LAME DANS LES MATIERES LES PLUS
DIFFICILES
1x.035 27 x0.90 X X X X 2x.063 54 x 1.60 X X 1-1/2x.050  41x1.27 T -
1-1/4x 042 34x1.07 X X X X 2-5/8x.063 67 x 1.60 X X 2x.050 54 x1.30
1-1/2x.050 41x1.27 X X X X 2 x.063 54 x 1.60
2x.063 54 x 1.60 X X X X . e s - 2-5/8x.063 67 x 1.60 X
VITESSE VITESSE AN
VITESSE y %
VIE = y | 208%063) 67x1.80) X | x| X | X VIE AN VIE T 3x.063  80x1.60
y
POLYVALENCE /NN~ POLYVALENCE AN~
Az o -
POLALENCE ETaxom @ x o x PNmoN A FinmioN [22z]

FINITION Ay

ALLOYWOLF CONTESTOR GT® ALLOYWOLF™ CONTESTOR XL™

LAME BI-METAL POUR MATERIAUX FORTEMENT ALLIES LAME BI-METAL POUR MATERIAUX FORTEMENT ALLIES LAME CARBURE POLYVALENTE REVETUE ALTIN
T e LARGEUR X LARGEUR X LARGEUR X
k' EPAISSEUR TPI EPAISSEUR EPAISSEUR
V) |:|.7/1 1.0/1.3 ' “m- 7/ - 0/1.3 - 4/2
1x.035 27 x 0.90 X X X 1-1/4x.042 34x1.07 X X 1-1/4x.042 34 x1.07
1-1/4x.042 34x1.07 X X X X 1-1/2x.050 41x1.27 X X X 1-1/2x.050 41x1.27
1-12x.060 41x1.27 X X X X 2x.063 54 x 1.60 X X X X 2 x.050 54 x 1.27
2x.050 54x1.27 X X X 2-5/8x.063 67x1.60 X X X 2x.063 54 x 1.60
2x.063 54x160 X X X X X 3x.063 80x1.60 X X 2-5/8x.063 67 x 1.60
VITESSE - 25/8x.063 67x1.60 X x*¥  x*¥ x VITESSE -z VITESSE AT— 3x.063 80 x 1.60
VIE A VIE Ay VIE Y
POLYVALENCE A E Y 3x.063 80x160 X X X POLYVALENCE AEY POLYVALENCE A Y Y
FINITION y a4 FINITION A FINITION L ATeeET
* - Avoyage extra large (Extra Heavy Set)
ALLOYWOLF ARMOR® 6GT®
LAME BI-METAL REVETUE ALTIN POUR MATERIAUX FORTEMENT ALLIES

Aide a la sélection de I'ALLOYWOLF
LARGEUR X

EPAISSEUR TPI
“m-- Scies hautes productions

1-1/2x .050 41x1.27 . )
Haut débit de production

2 x.050 54 x 1.30 X
Pieces de grandes tailles
2x.063 54 x 1.60 X X - : .
Pieces de petites tailles
(600mm ou moins)
2-5/8x.063 67 x 1.60 X X
Machines anciennes
3x.063 80x1.60 X X

Matieres a usinage facile
(Aciers carbones a inoxydables faiblement alliés)

VITESSE Yy a4
VIE Az
POLYVALENCE AT Y
FINITION Yy a4

Matiéres a usinage difficile
(Aciers a outils, aérospatiale)

Qualité de surface de coupe

CONTESTOR XL

www.riccardofrascio.com Support Technique: +39 030 2792257

ALLOYWOLF ARMOR vP™

ALLOYWOLF

MEILLEUR

MEILLEUR

MEILLEUR

S

X

X

S

CONTESTORGT®

TRES BON MEILLEUR TRES BO BON

CAPACITES DE COUPE AMELIOREE

L'usinage du dossier du ruban crée une action de coupe unique
qui augmente la pénétration des dents sans pression
d'alimentation supplémentaire de la machine.

DUREE DE VIE PLUS LONGUE

La conception exclusive équilibre la profondeur de pénétration et
la force de coupe pour optimiser la charge de copeaux et réduire
['usure par friction. Le chanfrein de précis sur le dossier de la
lame réduit les contraintes et minimise les ruptures.

AUGMENTATION DES PARAMETRES DE COUPES *

Le mouvement de bascule créé par la conception du WAVE TECH
améliore |'efficacité et la vitesse de coupe dans les matieres
ayant subis un écrouissage.

*contre une lame de scie a ruban LENOX standard

ALLOYWOLF ALLOYWOLF ALLOYWOLF

CONTESTOR XL™ ARMOR® GT® VERSA PRO™ ARMOR VP™

TRES BON MEILLEUR MEILLEUR MEILLEUR

BON
- | e

TRES BON MEILLEUR _ MEILLEUR MEILLEUR

MEILLEUR MEILLEUR
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