
TU TAGLI L'ACCIAIO. 
NOI TAGLIAMO I 
COSTI.

FORMAZIONE COMPLETA 
DELL'OPERATORE
Corso progettato e condotto  
dal team Lenox

PRODUTTIVITÀ E RISPARMIO 
SUI COSTI
Consigli dettagliati per migliorare  
la produttività

SOLUZIONI E RISORSE
Offrire sostenibilità per conseguire 
risparmi sui costi e prestazioni migliori

SOPRALLUOGO SUL SITO LENOX
Identificare obiettivi, parametri, 
difficoltà e criticità della struttura

DIAGNOSTICA DELLA MACCHINA:  
ISPEZIONE LENOX IN 13 PUNTI
Individuazione dei corretti  
parametri di taglio

OTTIMIZZAZIONE DELL'UTILIZZO 
DELLA MACCHINA
Ridurre al minimo i tempi di  
fermo non pianificati

SOFTWARE SAWCALC® 
Taglio più intelligente. Soluzione abilitata per il Web  
per le tue sfide di taglio 

CONSIGLI PERSONALIZZATI E ACCURATI 
Identifica la lama LENOX giusta per il lavoro  
Determina i parametri corretti per soddisfare i tuoi obiettivi di taglio

SOLUZIONI ALTAMENTE TECNICHE E INGEGNERIZZATE 
Intelligenza integrata basata su anni di esperienza ingegneristica
Oltre 35.000 metalli e 9.000 seghe a nastro all'interno del programma

GRATUITO, FACILE DA USARE E SEMPRE AGGIORNATO 
Il software SAWCALC® viene aggiornato regolarmente al fine di 
includere le macchine, i metalli e i prodotti LENOX più recenti

VISITA SAWCALC.COM 
PER CONSIGLI PERSONALIZZATI SULLE LAME A NASTRO

Assistenza clienti: 800-628-8810 
Assistenza tecnica: 800-642-0010 
lenoxtools.com

ORDINE CON PROVA GARANTITA
Se la lama consigliata non supera le  
prestazioni della tua attuale lama verrai  
rimborsato, in questo consiste l'Ordine con  
prova garantita (Guaranteed Trial Order, GTO) di LENOX.

REGOLAZIONE DELLA MACCHINA PER LE MIGLIORI PRESTAZIONI 
DI TAGLIO
Un rappresentante tecnico LENOX addestrato in fabbrica eseguirà  
una regolazione in 13 punti per ottimizzare le prestazioni della  
lama e della macchina.

ASSISTENZA TECNICA TELEFONICA  
Le chiamate per ricevere risposte alle domande sul taglio sono gratuite. 
I professionisti dell'assistenza tecnica LENOX ti consiglieranno 
la lama più adatta per un determinato lavoro. Ottieni consigli sul 
taglio e impari a semplificare il lavoro. Le risposte ti consentiranno di 
risparmiare denaro e fatica. Chiama il numero 800-642-0010, 
invia un'e-mail all'indirizzo: info@lenoxtools.com

PIATTAFORMA DI APPRENDIMENTO ONLINE  
PER OTTIMIZZARE IL FUNZIONAMENTO  
DELLA SEGA A NASTRO

Il LENOX Institute of Technology fornisce assistenza online 24 ore 
su 24, 7 giorni su 7. Scopri di più sul contenuto formativo LENOX LITe 
BITES su www.vimeo.com/learnlenox

I moduli di e-learning LENOX sono disponibili sulla piattaforma di 
e-learning BlueVolt: https://go.bluevolt.com/stanleyblackanddecker

OFFRIAMO PIÙ DI  
SEMPLICI LAME

BIMETALLICHE

LAME
SEGANASTRO

SELEZIONE DI PRODOTTI BIMETALLICI

SELEZIONE DELLA DENTATURA BIMETALLICA

L A M E  A  N A S T R O  B I M E TA L L I C H E

1. Determinare la forma e la dimensione del pezzo da tagliare
2. Identificare il diagramma da utilizzare (solidi quadrati, solidi rotondi o tubi/strutture)
3. Leggere l'indicazione in denti per pollice (TPI) posta accanto alla dimensione del materiale

IMPIEGHI GENERICI

LENOX CLASSIC ®  3/4” e lame più larghe LENOX CLASSIC ® 

DIEMASTER 2 ™ 1/2” e lame più strette DIEMASTER 2 ™

SEGATURA DI PRODUZIONE
ALLUMINIO NON 

FERROSO
ACCIAI AL 
CARBONIO

ACCIAI 
STRUTTURALI

ACCIAI 
LEGATI

ACCIAI PER 
CUSCINETTI

ACCIAI PER 
STAMPI

ACCIAI PER 
UTENSILI

INOX  
ACCIAI

LEGHE DI 
TITANIO

LEGHE A BASE DI 
NICHEL (INCONEL®)

FACILE LAVORABILITÀ DIFFICILE

Qxp™ Qxp™ Lunga durata. Taglio veloce

CONTESTOR GT ® E CONTESTOR XL™ Lunga durata. Tagli diritti
ARMOR® Rx+™  Lunga durata.  
Elementi strutturali/tagli di fasci

LENOX Rx+®  Elementi strutturali/
taglio di fasci

CLASSIC PRO™  Lunga durata. Estremamente versatile CLASSIC PRO™

Nota: offriamo soluzioni per diverse applicazioni di taglio che non vengono elencate qui.  
Chiamare l'assistenza tecnica LENOX al numero 800-642-0010 oppure visitare sawcalc.com.

MATERIALI RAGGRUPPATI 
O IMPILATI
Per selezionare il numero corretto 
di denti per pollice (TPI) per i 
materiali raggruppati o impilati, 
individuare il TPI consigliato per un 
singolo pezzo e scegliere un passo 
più grande per il taglio di fasci

Diametro (D)

D

Larghezza di taglio (W)

W W

Spessore della parete (T)

T

T
TELEMENTI STRUTTURALI/ 

PER TUBI/TUBAZIONI Individuare lo spessore della parete (T)

SPESSORE DELLA PARETE

IN

MM

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1 1,5 2

1,25 2,5 3,75 5 6,25 7,5 10 12,5 15 17,5 20 22,5 25 37,5 50

QUADRATO/RETTANGOLO SOLIDO Individuare la larghezza di taglio (W)

LARGHEZZA DI TAGLIO

IN

MM

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1.5/2.0 1.4/2.0 1.0/1.3 0.7/1.0

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

2,5 5 7,5 10 12,5 15 17,5 20 22,5 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250

SOLIDO ROTONDO Individuare il diametro di taglio (D)

DIAMETRO DI TAGLIO

IN

MM

TPI 14/18 10/14 8/12 6/10 6/8 5/8 4/6 3/4 2/3 1,5/2,0 1,4/2,0 1,0/1,3 0,7/1,0

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

2,5 5 7,5 10 12,5 15 17,5 20 22,5 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
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F L U I D I  E  L U B R I F I C A N T I  DA  TAG L I O

Utilizzare questo prodotto così com’è all’interno del contenitore. 
Non mescolare con acqua.

BAND-ADE® 
Soft Water (SW) & Hard Water (HW)   
Fluido da taglio semi-sintetico

• Prolunga la durata della lama
• Raffreddamento eccezionale
• Aumenta la produttività

LENOX 100CF™ 
Soft Water (SW) & Hard Water (HW)   
Olio idrosolubile senza cloro  
per applicazioni gravose

• Estremamente versatile
• Alto potere lubrificante
• Eccellente durata in vasca
• Senza cloro

• High Performance
• High Versatility
• Reduces Costs
• Operator Friendly

LENOX AEROMAX F&Bs 
Synthetic Sawing Fluid  
for Aerospace Alloys

LENOX LUBE® 
Lubrificante sintetico per applicazioni 
a nebulizzazione

LUBRIFICANTE C/AI™  
Formulazione ad alto potere lubrificante 
per applicazioni a nebulizzazione
• Funziona efficacemente su tutti i tipi di 

materiali
• Maggiore produttività
• Prolunga la durata degli utensili
• Costi sotto controllo

• Prolunga la durata degli utensili
• Riduce i costi
• Prestazioni ottimali su metalli ferrosi

DETERGENTE PER MACCHINARI
• Prepara ideale per la pulizia delle vasche LENOX

• Maggiore durata della lama. Taglio più veloce.
• Elimina la maggior parte degli oli di scarto
• Eccellente durata in vasca

SAW MASTER™ 
Fluido da taglio sintetico

Non consigliato per l'uso come lubrificante spray. 
Mescolare questo prodotto con acqua come raccomandato.

N. PROD. (SW) N. PROD. (HW) LITRO CONTENITORI A 
CASSA

– 1988851 5 2
2088851 1988852 25 –
2088852 1988853 200 –
2088859 2088860 1000 –

N. PROD. LITRO CONTENITORI A 
CASSA

1988854 5 2
1988855 25 –
1988856 200 –

N. PROD. (SW) N. PROD. (HW) LITRO CONTENITORI A 
CASSA

2088853 2088855 25 –
2088854 2088856 100 –
2088862 2088863 1000 –

N. PROD. LITRO CONTENITORI A 
CASSA

2088857 25 –
2088858 200 –

N. PROD. LITRO CONTENITORI A 
CASSA

1988858 5 2
1988859 25 –
1988860 200 –

N. PROD. LITRO CONTENITORI A 
CASSA

1988861 5 2
1988862 25 –
1988863 200 –

N. PROD. LITRO CONTENITORI A 
CASSA

1988857 5 2

Assistenza clienti 800-628-8810 lenoxtools.comAssistenza clienti 800-628-8810 lenoxtools.comAssistenza clienti 800-628-8810 lenoxtools.comAssistenza clienti 800-628-8810lenoxtools.com



L A M E  A  N A S T R O  B I M E TA L L I C H E

 MATERIALI VELOCITÀ DEL 
NASTRO

TIPO GRADO PIEDI/
MIN

METRI/
MIN

ALLUMINIO/ 
NON FERROSO

Leghe di alluminio 2024, 5052, 6061, 7075 300+ 85+

Leghe di rame
CDA 220
CDA 360
Cu Ni (30%)
Be Cu

210
295
200
160

65
90
60
50

Leghe di bronzo

AMPCO 18
AMPCO 21
AMPCO 25
Bronzo stagnato con piombo
Bronzo Al 865
Bronzo Mn
932
937

180
160
110
290
150
215
280
250

55
50
35
90
45
65
85
75

Leghe di ottone Ottone per cartucce, ottone rosso (85%)
Ottone navale

220
200

65
60

ACCIAI AL 
CARBONIO

Acciai a basso tenore di carbonio 
piombati, lavorazione libera

1145
1215
12L14

270
325
350

80
100
105

Acciai a basso tenore di carbonio 1008, 1018
1030

270
250

80
75

Acciai a medio tenore di carbonio 1035
1045

240
230

75
70

Acciai ad alto tenore di carbonio
1060
1080
1095

200
195
185

60
60
55

ACCIAIO 
STRUTTURALE

Acciaio strutturale A36 250 75

ACCIAIO IN LEGA

Acciai al Mn 1541
1524

200
170

60
50

Acciai al Cr-Mo
4140
41L50
4150H

225
235
200

70
70
60

Leghe d’acciaio al Cr 6150
5160

190
195

60
60

Acciai al Ni-Cr-Mo
4340
8620
8640
E9310

195
215
185
160

60
65
55
50

ACCIAI PER 
CUSCINETTI

Leghe d’acciaio al Cr 52100 160 50

ACCIAIO PER 
STAMPI

Acciai per stampi P-3
P-20

180
165

55
50

ACCIAIO 
INOSSIDABILE

Acciai inossidabili

304
316
410, 420
440A
440C

115
90

135
80
70

35
25
40
25
20

Acciai inossidabili indurenti per 
precipitazione

17-4 PH
15-5 PH

70
70

20
20

Acciai inossidabili a lavorabilità 
migliorata

420F
301

150
125

45
40

ACCIAIO PER UTENSILI

Acciaio per utensili a bassa lega L-6 145 45
Acciaio per utensili temprato in acqua W-1 145 45
Acciaio per utensili per lavorazione 
a freddo D-2 90 25

Temprati in aria 
Acciai per utensili

A-2
A-6
A-10

150
135
100

45
40
30

Acciai per utensili per lavorazione 
a caldo

H-13
H-25

140
90

40
25

Acciai per utensili temprati in olio O-1
O-2

140
135

40
40

Acciai per utensili ad alta velocità
M-2, M-10
M-4, M-42
T-1
T-15

105
95
90
60

30
30
25
20

Acciai per utensili resistenti agli urti S-1
S-5, S-7

140
125

40
40

LEGA DI TITANIO Leghe di titanio Titanio CP
Ti-6Al-4V

85
65

25
20

LEGA A BASE DI 
NICHEL

Leghe di nichel Monel® K-500
Duranickel 301

70
55

20
15

Superleghe a base di ferro
A286, Incoloy® 825
Incoloy® 600
Pyromet X-15

80
55
70

25
15
20

Leghe a base di nichel

Inconel® 600, Inconel® 718, 
Nimonic 90, NI-SPAN-C 902, RENE 41
Inconel® 625
Hastalloy B, Waspalloy
Nimonic 75, RENE 88

60
60
80
55
50

20
20
25
15
15

ALTRO Ghise

A536 (60-40-18)
A536 (120-90-02)
A48 (Classe 20)
A48 (Classe 40)
A48 (Classe 60)

225
110
160
115
95

70
35
50
35
30

Le raccomandazioni della tabella della 
velocità si applicano quando si taglia 
materiale ricotto da 100 mm (4"), 
con una lama bimetallica e corretta 
percentuale di emulsione in macchina:

REGOLARE LA VELOCITÀ DEL NASTRO 
PER MATERIALI DI DIMENSIONI DIVERSE
MATERIALE VELOCITÀ DEL NASTRO
6 mm (1/4") Velocità della tabella + 15%
19 mm (3/4") Velocità della tabella + 12%
32 mm (1-1/4") Velocità della tabella + 10%
64 mm (2-1/2") Velocità della tabella + 5%
100 mm (4") Velocità della tabella - 0%
200 mm (8") Velocità della tabella - 12%

 
REGOLARE LA VELOCITÀ DEL NASTRO 
PER I DIVERSI TIPI DI FLUIDO
TIPI DI FLUIDO VELOCITÀ DEL NASTRO

Lubrificazione 
a spray

Velocità della  
tabella  - 15%

Nessun fluido Velocità della  
tabella  - 30-50%

 
REGOLARE LA VELOCITÀ  
DEL NASTRO PER MATERIALI  
TRATTATI TERMICAMENTE

DIMINUIRE

ROCKWELL BRINELL VELOCITÀ 
DEL NASTRO

Fino a 20 226 -0%

22 237 -5% 
24 247 -10% 
26 258 -15% 
28 271 -20% 
30 286 -25% 
32 301 -30% 
36 336 -35% 
38 353 -40% 
40 371 -45% 

Ridurre la velocità del nastro del 50% quando 
si taglia con lame al carbonio

TABELLA DELLA VELOCITÀ  
LAME BIMETALLICHE

VISITA SAWCALC.COM 
PER CONSIGLI PERSONALIZZATI SULLE LAME A NASTRO

RODAGGIO  
DELLA LAMA
Il completamento di un corretto rodaggio 
di una nuova lama a nastro ne aumenta 
notevolmente la durata.

NUOVA LAMA CON RODAGGIO SENZA 
RODAGGIO

QXP™ 
Lunga durata della lama ad  
alte velocità di taglio

LUNGA DURATA.  
TAGLIO VELOCE
Solidi di lavorabilità da  
leggera a moderata

La geometria in acciaio di 
supporto brevettata garantisce 
una maggiore resistenza all’affaticamento

PENETRA CON MINOR FORZA DI AVANZAMENTO
Geometria estremamente positiva

RESE DI TAGLIO MAGGIORI 
Design delle gole più profondo

DIEMASTER 2™ E LENOX CLASSIC® 
Lame multiuso di livello di base

LUNGA DURATA DELLA LAMA 
Il tagliente in acciaio ad alta velocità  
M-42 offre una resistenza eccellente  
al calore e all'usura

PER APPLICAZIONI DI IMPIEGHI GENERICI  
Utilizzare Diemaster 2 per applicazioni manuali  
Utilizzare Classic per seghe automatizzate

LENOX CLASSIC PRO™ 
La lama multiuso definitiva  
per il taglio di produzione

ECCELLENTE DURATA DELLA LAMA
Il solido tagliente in acciaio ad alta velocità M42 
offre una resistenza superiore al calore e all'usura

ESTREMAMENTE VERSATILE 
Taglia una vasta gamma di metalli,  
dagli acciai a basso tenore di carbonio fino alle 
leghe ad alta resistenza Il design avanzato consente 
taglio di produzione di solidi ed elementi strutturali

PRESTAZIONI COSTANTI TAGLIO DOPO TAGLIO 
L'esclusiva geometria e stradatura dei denti 
minimizzano il rumore e le vibrazioni fin dal 
primo taglio 

LARGHEZZA X SPESSORE TPI
IN MM 1,0/1,3 1,5 / 2,0 2/3 3/4 4/6 5/8

3/4 x 0,035 19 x 0,90 ◆

1 x 0,035 27 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 ◆ ◆ ◆ ◆

2 x 0,063 54 x 1,60 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

2-5/8 x 0,063 67 x 1,60 ◆ ◆ ◆ ◆

3 x 0,063 80 x 1,60 ◆

LARGHEZZA X SPESSORE TPI
IN MM 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6 5/8

1 x 0,035 27 x 0,90 ◆ ◆ ✝ ◆ ◆

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ◆ ◆ ✝ ◆ ◆

1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 ◆ ◆ ◆ ✝ ◆ ◆

2 x 0,050 54 x 1,27 ◆ ◆ ◆

2 x 0,063 54 x 1,60 ◆ ◆ ✝ ◆ ✝ ◆

2-5/8 x 0,063 67 x 1,60 ◆ ◆ ✝ ◆ ✝

✝ = Stradatura maggiorata per prevenire la chiusura della lama nel taglio

FORMA DEL DENTE

LARGHEZZA X 
SPESSORE VARI-TOOTH™ TPI TPI PASSO DIRITTO

IN MM 4/6 5/8 6/8 6/10 8/12 10/14 14/18 3 4 6 10 14 18 24
1/4 x 0,025 6,4 x 0,64 ◆ ◆ ◆

1/4 x 0,035 6,4 x 0,90 ◆ ◆

3/8 x 0,025 9,5 x 0,64 ◆ ◆

3/8 x 0,035 9,5 x 0,90 ◆ ◆ ◆

1/2 x 0,020 12,7 x 0,50 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

1/2 x 0,025 12,7 x 0,64 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

1/2 x 0,035 12,7 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

3/4 x 0,035 19 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

1 x 0,035 27 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

L A M E  A  N A S T R O  B I M E TA L L I C H E

CLASSIC 
PRO™ QXP™

Velocità di produzione superiori B O

Sezioni strutturali B B

Alluminio B O

Grandi tubi/tubazioni B O

SCELTA DECISIONALE 
PER IMPIEGHI GENERICI

B = BUONO
O = OTTIMO

L A M E  A  N A S T R O  B I M E TA L L I C H E

LENOX RX+® 

Progettata per tagliare elementi  
strutturali, tubi e fasci

LUNGA DURATA DELLA LAMA E 
RESISTENZA ESTREMA  
Il profilo del dente brevettato resiste 
alle distorsioni, anche a velocità di 
avanzamento più elevate

TAGLIO SILENZIOSO,  
VIBRAZIONE RIDOTTA  
Sequenza di stradatura/passo  
dei denti brevettata

*= Bordo matrix

✝= Stradatura maggiorata per prevenire la chiusura della lama nel taglio

LARGHEZZA X SPESSORE TPI
IN MM 2/3 3/4 4/6 5/7 5/8 6/10 10/14

5/8 x 0,032 16 x 0,80 *

3/4 x 0,035 19 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆

1 x 0,035 27 x 0,90 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ✝ ◆ ✝ ◆ ✝ ◆

1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 ◆ ✝ ◆ ✝ ◆ ✝ ◆

2 x 0,050 54 x 1,27 ◆ ◆ ✝ ◆ ◆

2 x 0,063 54 x 1,60 ◆ ✝ ◆ ✝ ◆

2-5/8 x 0,063 67 x 1,60 ◆ ✝ ◆ ✝ ◆

ARMOR® RX+™ 

Progettata per una lunga durata

RIVESTIMENTO AlTiN IDEALE PER LA  
PRODUTTIVITÀ E LA LUNGA DURATA  
DELLA LAMA 
Alluminio, titanio e azoto si uniscono  
per formare un rivestimento duro e  
resistente, che protegge ogni dente  
dal calore e dall'usura con una barriera  
simile a un’armatura

PROFILO DEL DENTE UNICO E BREVETTATO   
Speciale design del dente rinforzato per ridurre la 
distorsione dei denti a velocità di avanzamento maggiori

Rumori e vibrazioni ridotti al minimo

Taglio silenzioso

ACCIAIO DI SUPPORTO AD ALTE PRESTAZIONI  
Per una maggiore resistenza sotto sforzo

LARGHEZZA X SPESSORE TPI
IN MM 2/3 3/4 4/6

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ✝ ◆

1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 ◆ ◆ ✝ ◆ ✝

2 x 0,063 54 x 1,60 ◆ ◆ ✝

 ✝ = Stradatura maggiorata per prevenire la chiusura della lama nel taglio

LENOX HRx® 
Ottimizzata per tagliare grandi  
travi e tubi pesanti

LUNGA DURATA DELLA LAMA
Quando si tagliano grandi travi strutturali

TAGLI DIRITTI
Su larghe sezioni

AMPIO TAGLIO PER LIMITARE
La chiusura nelle travi più grandi

LARGHEZZA X 
SPESSORE TPI

IN MM 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6 5/7

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 • • •
1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 • • •
2 x 0,063 54 x 1,60 • • ✝ • ✝ •
2-5/8 x 0,063 67 x 1,60 • • ✝ • ✝

 ✝ = Stradatura maggiorata per prevenire la chiusura della lama nel taglio

RX+® HRX® ARMOR® RX+™

Taglio veloce B O E

Taglio a secco B B E

Problemi di chiusura B E B

Seghe di grande capacità B O O

Trave, canale, altezza angolo di ferro <30" >30" Tutte

Spessore della parete <3/4" >3/4" Tutte

Tubazione/tubo in acciaio inox B O E

Piccoli elementi strutturali/incastellature E B B

SCELTA PER IL TAGLIO  
DI TRAVI E PROFILI

B = BUONO
O = OTTIMO
E = ECCELLENTE

L A M E  A  N A S T R O  B I M E TA L L I C H E

CONTESTOR GT® 

Lama ad alte prestazioni

TAGLI PIÙ RETTILINEI SU  
MATERIALI PIÙ GRANDI  
E DIFFICILI DA TAGLIARE
Design esclusivo della gola per una  
maggiore resistenza del nastro

MIGLIORE SEQUENZA DEI DENTI  
PER TAGLI DI LEGHE TENACI
Denti rettificati di precisione e superfici levigate  
del dente e della gola

Set speciale e profilo del dente brevettati

•= Dente fresato
◆ = Dente rettificato

LARGHEZZA X SPESSORE TPI
IN MM 0,7/1,0 1,0/1,3 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6

1 x 0,035 27 x 0,90 • • •
1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ◆ ◆ ◆

1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

2 x 0,050 54 x 1,27 ◆ ◆ ◆

2 x 0,063 54 x 1,60 ◆ ◆ ◆ ◆ ◆

2-5/8 x 0,063 67 x 1,60 ◆ ◆ ◆ ◆

3 x 0,063 80 x 1,60 ◆ ◆ ◆

LA MAGGIORE RESISTENZA ALL'USURA  
GARANTISCE UNA MAGGIORE DURATA  
DELLA LAMA
Il Nuovo tagliente in HSS aumenta  
la durezza del dente per una migliore  
resistenza all'abrasione

La nuova geometria, riduce il calore e l'usura

LA MIGLIORE FORMAZIONE DI TRUCIOLI AIUTA A PENETRARE 
NEI METALLI DIFFICILI DA TAGLIARE
Altezze variabili dei denti e stradatura multilevel creano trucioli 
più profondi e più stretti

Alti angoli di spoglia per ridurre le forze di taglio

DESIGN OTTIMIZZATO PER TAGLI PIÙ DIRITTI SU BLOCCHI DI 
GRANDI DIMENSIONI 
La geometria delle gole aumenta la resistenza dell’utensile

CONTESTOR XL™ 
Lama per alte prestazioni di metalli di 
grandi dimensioni e difficili da tagliare

LARGHEZZA X SPESSORE TPI
IN MM 0,7/1,0 1,0/1,3 1,4/2,0 2/3 3/4 4/6

1-1/4 x 0,042 34 x 1,07 ◆ ◆ ◆

1-1/2 x 0,050 41 x 1,27 ◆ ◆ ◆

2 x 0,063 54 x 1,60 ◆ ◆ ◆ ◆

2-5/8 x 0,063 67 x 1,60 ◆ ◆ ◆

3 x 0,063 80 x 1,60 ◆ ◆

WAVE TECH® 

Ottimizzazione della lama  
per il taglio di metalli tenaci

MIGLIORE CAPACITÀ DI TAGLIO 
Il dorso della lama lavorato offre un'azione di taglio esclusiva 
che aumenta la penetrazione del dente senza pressione 
aggiuntiva indotta dalla macchina

MAGGIORE DURATA DELLA LAMA*
Il design proprietario equilibra la profondità di penetrazione e 
la forza di taglio per ottimizzare il carico dei trucioli e ridurre 
l'usura dovuta all'attrito

Lo smusso di precisione sul bordo posteriore della lama 
riduce i picchi di sollecitazione e le rotture del nastro

MAGGIORI VELOCITÀ DI TAGLIO*
Il movimento oscillatorio indotto dal design migliora 
l'efficienza e la velocità di taglio riducendo lo sforzo di taglio
*rispetto alle lame a nastro LENOX standard 

CONTESTOR 
GT®

CONTESTOR  
XL™ 

Seghe di produzione superiore B O

Velocità di produzione superiori B O

Sezioni trasversali più ampie B O

Sezioni trasversali ridotte  
(600 mm e inferiori) O B

Seghe più vecchie/Sottoposte a minore 
manutenzione O B

Materiali delicati: da acciai al carbonio a 
semplici acciai inossidabili O B

Materiali più duri (acciai per utensili 
per lavorazione a caldo, materiali 
aerospaziali)

B O

Requisito di finitura superficiale B O

SCELTA PER LEGHE DIFFICILI  
DA TAGLIARE

B = BUONO
O = OTTIMO

Assistenza clienti 800-628-8810 lenoxtools.com


